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1.Introducción  

 
El Servicio Social es un aspecto importante en la educación superior en México, ya que 

permite a los estudiantes aplicar los conocimientos adquiridos en el aula y, al mismo 

tiempo, brinda una oportunidad para que los estudiantes contribuyan a la sociedad. 
 

Tiene como objetivo principal la consolidación de la formación profesional de los 

estudiantes, desarrollando sus habilidades y valores, fomentando la responsabilidad 

social, y facilitando su inserción en el mundo laboral. Al trabajar en proyectos y 

actividades de Servicio Social, los estudiantes adquieren habilidades de liderazgo y de 

trabajo en equipo, que les son útiles en su vida profesional, además de ser una 

oportunidad para que los estudiantes se involucren en proyectos comunitarios y de 

desarrollo social.  

 

El área de diseño industrial, de la Universidad Autónoma Metropolitana Unidad 

Xochimilco ha desarrollado un plan de acción para apoyar la consolidación de esta 

licenciatura. En particular, el taller de plásticos es una de las áreas en las que se está 

enfocando el esfuerzo. La participación de los estudiantes en este proyecto es esencial 

para el desarrollo de las habilidades y conocimientos necesarios para el ejercicio 

profesional en esta área, y una práctica fundamental en la formación profesional de los 

estudiantes en la universidad, al fortalecer su formación académica, contribuir a la 

sociedad y desarrollar habilidades y valores necesarios para la formación de la carrera y 

para la construcción de profesionales competentes y comprometidos con su entorno. 

 

 

 

 



2.Objetivo General 
 

Proponer actividades que tengan como objetivo difundir la Licenciatura en Diseño 

Industrial de la UAM Xochimilco realizando acciones para establecer vínculo con el 

sector industrial y gubernamental y el seguimiento a egresados de la Licenciatura en 

Diseño Industrial, además en la organización de los diversos eventos y compromisos 

de la Licenciatura. 

 

Objetivos específicos 

-Analizar y evaluar las formas y procesos actuales en las diferentes estancias de la 

nave industrial y el edificio "S". Se identificarán las áreas que necesitan mejoras y se 

propondrán soluciones para abordar los problemas identificados. 

-Generar aprendizaje de los procesos industriales que se realizan en el taller de 

plástico, conocer las propiedades principales e historia de los polímeros. 

-Comprensión del manejo y procesos principales de los polímeros usados en el taller. 

-Crear procesos de innovación para la producción industrial relacionado con los 

polímeros sintéticos y naturales. 

 

3. Actividades realizadas 

  

Durante el periodo se llevaron a cabo diversas actividades, entre las cuales destacan el 

aprendizaje de procesos de producción y reproducción de objetos poliméricos.  

Se llevaron a cabo las siguientes actividades: 

 

3.1 Producción de modelo de plastilina para molde de silicón con respaldo de 
yeso. 
 



El objetivo es aprender a generar un molde para la reproducción de piezas poliméricas 

como: concreto polimérico, resina cristal y concreto hidráulico. 

 

 Este proceso destaca la generación o reproducción de una forma donde el objeto solo 

tiene una cara volumétrica y la otra es plana. Para su reproducción se genera un molde 

perdido de yeso, donde se hace una reproducción de la pieza con rellenador plástico 

(ver Figuras 1 y 2). Como segunda parte creamos un molde de silicón molduflex y 

respaldo de yeso. Donde se realizaron reproducciones en concreto polimérico, resina 

cristal, concreto hidráulico, entre otros (ver Figura 3). 

 

3.2 Molde de silicón con respaldo de fibra de vidrio para la reproducción de 
rellenador plástico con espuma de poliuretano y rotomoldeo con Smooth cast 
300 

 

El objetivo de la práctica es generar un molde de varias piezas y una cavidad para 

obtener reproducciones de objetos en materiales poliméricos (ver Figuras 5 y 6). 

a) Creamos un molde de silicón P48 con refuerzo de fibra de vidrio (ver Figura 4), 

siguiendo los pasos descritos en la práctica (Fanzine P5), utilizando los 

materiales y equipos adecuados, con énfasis en el tiempo de curado y las 

proporciones correctas para obtener un molde de calidad. 

b) Después se preparó el molde para vaciar con rellenador plástico y espuma de 

poliuretano. Primero cuidando que el molde estuviera limpio antes de verter los 

materiales, después se agregó el rellenador plástico y de manera manual se 

realizó un rotomoldeo con el objetivo que el rellenador cubriera todo el molde 

creando una capa de este material, finalmente se vertió la espuma de 

poliuretano, preparándola de acuerdo con las instrucciones del fabricante.  

c) Para acabar con esta práctica realizamos un rotomoldeo con Smooth cast 300 

(ver Figuras 7 y 8). En esta práctica se manejó un tipo específico de resina para 

la práctica. Los principales objetivos fueron conocer la correcta técnica de la 

resina Smooth Cast 300 para moldes de silicón, observar las propiedades del 



material y la calidad del objeto obtenido, e identificar los posibles problemas 

técnicos que pueden surgir durante el proceso de vaciado y aprender a 

resolverlos. 

 

3.3 Termoformado 

 

El objetivo fue conocer los tipos, el proceso y el funcionamiento de las diferentes 

opciones de termoformado. 

Durante el proceso de termoformado se moldearon láminas de material plástico(PVC) 

calentándolas para crear una variedad de objetos a partir de una forma 

predeterminada. Usamos dos métodos principales para llevar a cabo el termoformado: 

el termoformado con maquinaria y el termoformado manual. 

El termoformado con maquinaria (ver Figura 9) utiliza una máquina especializada para 

calentar y moldear una lámina de material polimérico, mediante el vacío, a una forma 

preestablecida. Por otro lado, el termoformado manual (ver Figura 10) se lleva a cabo 

con una pistola de calor para calentar el material y se moldea a mano. Ambos métodos 

tienen ventajas y desventajas, y la elección del método adecuado dependerá del 

proyecto, el material y la cantidad de piezas que se deben producir. Es importante 

seguir las precauciones de seguridad adecuadas en ambos métodos. 

 

3.4 Mejora del espacio en la nave de diseño industrial edificio “S” 

 

Se identificaron puntos de mejora dentro del taller 03 de plásticos dentro del edificio S 

en UAM X, como el mejoramiento de las mesas de trabajo, las cuales se lijaron, 

pintaron y posicionaron de las mismas (ver Figura 11). 

También se auxilió en los exámenes administrativos dentro del taller (ver Figura 12). 

En el cual se preparó el material utilizado y se apoyó en la toma de tiempos, toma de 

fotografías y limpieza en la finalización. 

 



3.5 Diseño y producción fanzines para la mejora de los procesos de aprendizaje 
en el taller de plásticos. 

 

Se crearon una serie de fanzines con la ayuda del docente, en los cuales se explican 

las principales actividades y aprendizajes de la clase de plásticos. El objetivo era 

mejorar y apoyar la docencia dentro del taller (ver Figura 13 al 17). 

Se produjeron Mapas conceptuales de los temas más importantes de la clase, así 

como carteles que reflejarán parte del aprendizaje que se debe de adquirir dentro del 

taller 

 

3.6 Investigación, producción y procesos de innovación en productos 
poliméricos. 

 

Junto con la asesora de servicio, se llevó a cabo la investigación y producción de 

bioplásticos para generar materias primas más amigables con el medio ambiente 

(figura 18). Entre las actividades que se destacan están: 

a) La documentación e investigación de los bioplásticos y su influencia en México. 

b) El análisis del impacto ambiental de la producción de bioplásticos.  

c) La identificación de las principales fuentes de materias primas para la 

producción de bioplásticos y su disponibilidad en México.  

d) La evaluación de la viabilidad económica de la producción de bioplásticos a nivel 

local. 

e) La identificación de empresas o instituciones mexicanas que estén trabajando en 

la producción de bioplásticos y contactarlas para conocer su experiencia. 

f) La investigación de las posibles aplicaciones de los bioplásticos. 

g) La producción de los bioplásticos y la implementación en posibles usos dentro 

del campo de diseño. 



También se generó molde a partir de mi cuerpo como proceso de investigación para la 

realización de un molde de yeso con el objetivo de generar procesos de producción con 

polímeros laminados (PET G). 

 

 

4. Metas alcanzados  
Durante el periodo, se logró aprender y aplicar los procesos de producción en la 

reproducción de objetos con materiales poliméricos. 

Alcanzando los siguientes objetivos: generar moldes de silicón y yeso para la 

producción de objetos poliméricos (P1), producir moldes de silicón con refuerzo de fibra 

de vidrio (P5), para crear un mayor número de reproducciones de buena calidad de 

rellenador plástico con espuma de poliuretano para obtener objetos ligeros y de gran 

volumen sin defectos, realizar rotomoldeo con Smooth Cast 300 (P7),   para producir 

objetos huecos, resistentes, y llevar a cabo el termoformado con maquinaria y manual 

para producir objetos de distintas formas.  

Además, se mejoró el espacio en la nave de diseño industrial del edificio "S" y se 

diseñó y produjo material para mejorar los procesos de aprendizaje en el Taller de 

Plásticos. 

Se generó una investigación englobada a los Biomateriales, su uso y producción dentro 

del taller como parte del proceso de aprendizaje. 

 

 

5. Resultados y conclusiones  
La realización de las actividades permitió mejorar las habilidades y conocimientos en 

los materiales poliméricos aplicado correctamente los procesos de producción y 

reproducción de moldes, lo que permitió obtener objetos de distintas formas y tamaños 

con diferentes materiales. Además, se mejoró la organización y limpieza del taller y se 

diseñó material educativo para mejorar el aprendizaje de los procesos en el. 

 



 

 

6. Recomendaciones  
• Para mejorar el proceso de aprendizaje, se sugiere implementar actividades 

prácticas adicionales que permitan una mayor experimentación y aplicación de 

los conocimientos adquiridos.  

• También se recomienda continuar con la mejora del espacio y la organización 

del taller, para que los estudiantes puedan trabajar de manera más cómoda y 

segura.  

• Por último, se sugiere la creación de más material didáctico que permita una 

comprensión más sencilla de los procesos de producción y reproducción de 

objetos en materiales poliméricos. 
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8.Anexos 

 

 

 

 

 

Figura. 1: Modelo en plastilina  Figura. 2: Modelo en barro 
de oaxaca 

Figura. 3:  
Molde sencillo de una 
cavidad con silicòn Molduflex 

Figura. 4: Molde de 
silicon con respaldo de 
fibra de vidrio  

Figura. 5: Reproducciòn de 
rellenador plàstico y espuma 
de poliuretano 

Figura. 6: Detallado de 
modelo  



 

 

 

 

 

 

 

  

Figura. 7: Reproducciòn 
de pieza en rotomoldeo 

 h   

Figura. 8: Piezas 
terminadas con 
acabados finales. 
(pintura cromo) 
 

Figura. 9 : 
Termoformado en 
maquinaria de PVC 

Figura. 10 : Termoformado manual 
en PET-G Figura. 11: Mejoramiento de mesas 

de trabajo 

Figura. 18 : Biotextiles producidos 

Figura. 12 : Apoyo en examen 
administrativo 

 



 

Figura. 13 : Material didác�co creado 

 



 Figura. 14: Material 
didác�co: Cartel “Reciclaje” 

 



 

 

Figura. 15: Material 
didác�co: Cartel “Vida 
marina” 

 



 

Figura. 16: Material 
didác�co: Cartel “Historia 
de polìmeros” 

 



 

Figura. 17: Material 
didác�co: Cartel  
“Polìmeros” 

 


