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Introduccién

El presente informe es el resumen de lo desarrollado en el servicio social que gira
en torno al desarrollo de diferentes propuestas de materiales con bamba.

A lo largo de los ultimos afios la Universidad Autonoma Metropolitana ha estado
trabajando en el desarrollo de distintas actividades que colaboren al cuidado del
medio ambiente, asi como también ha generado vinculacion entre la comunidad
universitaria con instituciones que los apoyen en el desarrollo de estas actividades.

El nuevo plan de estudios, especificamente para la Licenciatura de Disefio
Industrial, busca fomentar el cuidado ambiental desde el proceso de disefio, lo cual
se ve beneficiado con la implementacién del bambu, proyectos de mobiliario,
sistemas de filtracion, elementos estructurales o redisefio de productos ya
existentes.

"Los bambues deben enfocarse en proyectos de caracter masivo para que sean
realmente sustentables” indico el coordinador general del Tercer Congreso
Mexicano del Bambu, Hormilson Cruz Rios. Considerando lo mencionado
anteriormente otra manera de hacer rentable el bambu, es si se ocupa en varios
proyectos simultaneamente, por ejemplo: a lo largo de la carrera de disefio industrial
UAM-X se desarrollan un minimo de 10 proyectos, en los cuales se puede
implementar este material en su forma natural, o bien emplear los materiales que
se veran a continuacion, para favorecer el cuidado ambiental y la rentabilidad del
bambu.

Objetivo general

e General:

Generar un archivo digital para los alumnos de la comunidad DIX y de la
Universidad Autébnoma Metropolitana Unidad Xochimilco donde se explique
de manera generar lo realizado en el servicio social “Experimentacion con
bambu en el: Apoyo al area de Investigacion Hombre Materializacion
Tridimensional y Entorno XCAD0O00679”, donde se mencione la importancia
del Bambu, como pueden desarrollar nuevos materiales y como elaborar los
aqui enumerados.

e Especificos:

v Elaborar una tabla en la cual los alumnos puedan consultar las fibras
obtenidas con una breve descripcion del método de obtencion, dentro
de la cual también se incluyan fotografias.

v' Elaboracién de una segunda tabla de los materiales obtenidos, con
una breve descripcion de la cantidad de materiales empleados para
generar el material y una imagen de la muestra final de este.

v Elaboracién de una tercera tabla de materiales no favorables, con una
breve descripcion de la cantidad de materiales empleados para
generar el material y una imagen de la muestra final de este.



Actividades realizadas

Durante el servicio social las actividades realizadas giraron en torno a la obtencion
de la fibra de bambu mediante diferentes métodos que pudieran realizarse desde
casa ya que por la situacion pandémica derivada del SARS COVID-19 fue necesario
realizar el servicio social a distancia por ello la mayoria de los métodos utilizados
para la atencion de esta fibra fueron por medio de un tallado.

A grandes rasgos las actividades fueron:

1. Desarrollo de materiales.

2. Realizacién de documento descriptivo de la realizacion de los materiales.
3. Realizacién de documento de peso y dimensionamiento de las pruebas.
4. Realizacion de muestrario de fibras.

El bambu empleado para la realizacion de los materiales del este servicio fue
obtenido del estado de Veracruz por medio de la plataforma de mercado libre de
una empresa llamada BAMBUCRAFT.

En un primer momento se visualizaron los materiales con los cuales se podia
aglomerar el bambu y la facilidad de obtenerlos, asi como el costo de fabricacion
que éste llevaria para generar una primera visualizacion de la rentabilidad del
material y la viabilidad con la que los estudiantes podrian ocupar la fibra para sus
proyectos.

Como siguiente punto se comenzd yendo de lo mas general a lo mas especifico por
ello primero se vio la forma de fabricar placas de bambu posterior a esto se obtuvo
de la corteza tiras, de las cuales se pudiera realizar un tejido, una vez llegado a la
parte interna del bambu se comenz6 a obtener fibra un poco més gruesa por medio
de una talla corte por medio de un cuter llegando al final del bambu se obtenian
figuras mucho mas gruesas y largas ya que éstas eran talladas a los laterales y yo
obtuvo una fibra gruesa y larga de la cual se derivaron fibras mucho mas finas.

Tipos de Fibras Obtenidas

Nombre de la

; Imagen Método de obtencion
fibra

El bambU de 6cm de didmetro se corto en
secciones de 25cm, dichas secciones se
cortaron verticalmente en 4 partes.

Tiras para Placa

Tiras de Corteza — | Corte por medio de un cuter Truper.

Talla por medio de un cuter Truper y
posterior proceso de triturado en una
licuadora.

Fibra Fina




s /)

Fibra Gruesa Talla por medio de un cuter Truper .

Talla por medio de un cuter Truper.

Cortes a forma cuadrada por medio de
tijeras.

Talla por medio de una cegueta BIMETAL
H.S.S EDGE (CLE-LINE).

Fibra Gruesa
Troceada

Fibra Ultrafina

De 12”x24T.

No. 1224.
Fina Laroa Talla por medio de un cuter truper en el

g canto del bambu partido por la mitad.

. De la fibra mencionada anteriormente se
Fina Larga . . ~

corto en pedacitos mas pequefios, hasta
troceada

obtenerlos como se muestra en la imagen.
Se fue recolectando de todos los procesos
donde se involucrara corte del bambu o
ljado del mismo.

NOTA: El tipo de cegueta para la talla de la fibra ultrafina es muy importante debido
a gue se experimentd con la cegueta de acero de alta velocidad (SUPER-FLEX) de
12”/24t y fibra no salia, Unicamente se obtenia un polvo muy fino.

Aserrin de Bambu

La forma de hacer este tallado es por medio de un movimiento ascendente-
descendente aplicando presion.

A partir de las fibras mostradas se comenzd la realizacion de los diferentes
materiales, a continuacién, se mencionan los materiales obtenidos y sus métodos
de fabricacion:

Placa de Bambu: Materiales empleados: Bambu de 6cm de didmetro, aserrin de
bambu, palos de brocheta de bambu, pegamento Sayer amarillo y pegamento
Pegafuerte Parisina. Se comenzd cortando tramos de 25cm de bambd, estos fueron
cortados verticalmente en 4 partes, ordenandolos de manera que empalmaran, en
las ranuras generadas se coloco un palo de brocheta y sobre él la mezcla de
pegafuerte y aserrin (por ambos), después de que este secara se lijaba y se
colocaba una mezcla de pegamento Sayer con aserrin, este se volvia a lijar; una
vez listo se barnizo con PolyForm Barniz tinte de secado rapido.

Placa de Bambu y Color: Para realizar esto sucedidé el mismo proceso
anteriormente mencionada en “Placa de Bambu” con excepcion de la barnizada,
una vez bien lijada la placa se pintaba con primer Comex haciendo 2 capas por
ambas caras, después se pinto con aerosol Comex (del color de su preferencia) y
por ultimo se sellaba con aerosol transparente Comex.

Tejido de corteza de Bamb(: Materiales empleados: corteza de Bambd,
pegamento Super Glue (Similar a kola-loka) y aceite de linaza. La corteza fue



obtenida de un bambu de 6cm de diametro por 17 cm de alto, cortandola con un
cuter truper. Teniendo 21 tiras de 1 cm aproximadamente se comenzoé a tejer de
manera entrelazada, cada tira de corteza fue de arriba hacia debajo de otra corteza,
asi hasta lograr un ancho de 15 cm, una vez finalizado el tejido en las cuatro
esquinas de este se fijaba con una gota de super glue y con un pafio se untaba el
aceite de linaza para cerrar a larga los poros del bambu.

Tejido de corteza de Bambu y Color: El tejido se realizo de la misma manera que
el “Tejido de corteza de bambu”, unicamente exceptuando el untado de aceite de
linaza, en ese caso se pint6 con primer Comex haciendo 2 capas por ambas caras,
después se pinté con aerosol Comex (del color de su preferencia) y por ultimo se
sellaba con aerosol transparente Comex.

Aglomerado de Bambu (Fibra Fina): Materiales: fibra de bambu 40 gr, pegamento
amarillo 950 170ml y agua 10ml. La fibra se obtuvo por tallado por medio de un cuter
truper y posterior proceso de triturado en una licuadora. Primero se mezclaban en
un vaso el pegamento y el agua, después todos los elementos se colocaban en un
molde de acrilico de 10x10x4cm y se mezclaban, las cantidades llenaban el molde
hasta los 2cm, teniéndolo bien mezclado se compactaba y se dejaba al sol.

Aglomerado de Bambu (Fibra Fina) y Color: Materiales empleados para la
fabricacion de este material fueron: fibra de bambua 40 gr, pegamento amarillo 950
170ml, colorante para cemento azul 3 cucharadas y agua 20ml. La fibra se obtuvo
de la misma manera que en el “aglomerado de bambu (fibra fina)”. Teniendo todos
los materiales se mezclaban primero en un vaso el pegamento, el colorante azul y
el agua, después todos los elementos se colocaban en el molde de acrilico,
mezclaban, después de tenerlo bien mezclado se compactaba y se dejaba al sol.

Aglomerado de Fibra de Bambu gruesa troceada: Materiales empleados para la
fabricacion de este material fueron: fibra de bambu 40 gr, pegamento blanco 850
155ml y agua 12ml. Esta fibra se obtuvo de cortes sobre el bambl por medio de un
cuter, una vez teniendo la suficiente cantidad de fibra con tijeras se cortd en
cuadritos. Posteriormente en un vaso se mezclo el pegamento y el agua. Después
todos los elementos se colocaban en un molde de acrilico, se mezclaban y después
de tenerlo bien mezclado se compactaba y se dejaba al sol.

Aglomerado de Fibra de BambU gruesa troceada con colorante para cemento
azul: Materiales empleados para la fabricaciéon de este material fueron: fibra de
bambu 40 gr, pegamento blanco 850 155ml, colorante para cemento azul 3
cucharadas y agua 25 ml. Esta fibra se obtuvo de cortes sobre el bambu por medio
de un cuter, una vez teniendo la suficiente cantidad de fibra con tijeras se corté en
cuadritos. Posteriormente en un vaso se mezclé el pegamento, el colorante y el
agua. Después todos los elementos se colocaban en un molde de acrilico, se
mezclaban, después de tenerlo bien mezclado se compactaba y se dejaba al sol.

Aglomerado de Fibra de Bambu Fina Larga: Materiales empleados: fibra de
bambu 16gr, pegamento blanco 850 165ml y agual2ml. Primeramente, se cortd la
fibra por medio de un cuter del bambu sobrante del proceso anterior este tenia un
espesor de 1 a 2 mm aprox. Teniendo la fibra se coloco la mitad dentro en el molde,



se agreg6 la mitad del pegamento previamente mezclado con agua, se mezclo,
después se agregaron las otras mitades y se compacto, por ultimo, se dejé al sol.

Aglomerado de Fibra de Bambu Fina Larga con colorante para cemento azul:
Materiales empleados: fibra de bamba 16gr, pegamento blanco 850 165ml,
colorante azul para cemento 3 cucharadas y agua 25ml. Primeramente, se corto la
fibra como en el “aglomerado de fibra de bambu fina larga”. Teniendo la fibra se
colocé la mitad dentro de un molde de acrilico de 10x10x4cm, se agrego la mitad
del pegamento previamente mezclado con el agua y el colorante, se mezclo,
después se agregaron las otras mitades y se compacto llegando a los 2cm, por
altimo, se dejo al sol.

Aglomerado de Fibra de Bambu ultrafina: Materiales empleados: fibra de bambu
30 gr, pegamento 850 170ml y agua 12ml. Por medio de tallado con una cegueta
blanca bimetal de diente fino sobre un bambu de 2cm de diametro, se obtuvo la fibra
ultrafina. Primero se mezcldé el pegamento y el agua, posteriormente se fue
revolviendo por porciones la fibra y la mezcla de pegamento (con los dedos), esto
sucedio dentro de un molde de acrilico de 10x10x4cm, teniendo todo el material
unificado se compacto en el molde y se dej6 al sol.

Aglomerado de Fibra de Bambu ultrafina con colorante para cemento azul:
Materiales empleados fibra de bambu 30 gr, pegamento 850 170ml y agua 12ml.
Por medio de tallado con un cegueta bimetal de diente fino sobre un bambu de 2cm
de diametro, se obtuvo la fibra ultrafina. Primero se mezcl6 el pegamento y el agua,
posteriormente se fue revolviendo por porciones la fibra y la mezcla de pegamento
(con los dedos), esto sucedi6 dentro del molde de acrilico, teniendo todo el material
unificado se compacto en el molde y se dej6 al sol.

Aglomerado de Fibra de bambu fina y pasta ceramica blanca: Materiales
empleados: fibra de bambua 20 gr, pasta dass 219 gr, agua (chorritos dependiendo
de la resequedad de la pasta). Con la fibra fina para el aglomerado de bambu se
elabord esta prueba, se tomaron 20gr de fibra y 219gr de pasta ceramica Dass.
Primero se amaso un poco la pasta y se le agregaron unos chorritos de agua,
después hice un hueco al centro de la masa, coloque 2 cucharadas de fibra, lo cerré
y por encima agregue 1 mas, continle amasando y agregando 1 chorrito de agua,
repeti el proceso anterior hasta acabarme la fibra y la pasta ceramica, cada que esta
Gltima comenzaba a espesar le agregaba agua y continuaba amasando. Una vez
integrados los materiales se coloco dentro de un molde de acrilico, teniendo todo el
material unificado se compacto en el molde y se dejo al sol.

Aglomerado de Fibra de bambu, pasta ceramica blanca y colorante vegetal
liguido azul: Los materiales empleados para la fabricacién de este material fueron:
fibra de bambu 20 gr, pasta dass 219 gr, 20 gotas de colorante liquido azul y agua
(chorritos dependiendo de la resequedad de la pasta). Con la fibra fina para el
aglomerado de bambu se elaboré esta prueba, se tomaron 20gr de fibra 'y 219gr de
pasta ceramica Dass. Primero se amaso la pasta y se le agregaron unos chorritos
de agua, después hice un hueco al centro de la masa, le coloque 2 cucharadas de
fibra, lo cerré y por encima agregue 1 mas, continle amasando y agregando 1
chorrito de agua, asi como la mitad de las gotas, repeti el proceso anterior hasta



acabarme la fibra, las gotas y la pasta ceramica, cada que esta ultima comenzaba
a espesar le agregaba agua y continuaba amasando. Después el proceso sucedio
de la misma manera que en el proceso anterior.

Aglomerado de Fibra de bambu, pasta cerdmica marrén y colorante para
cemento azul: Materiales empleados: fibra de bambu 20 gr, pasta dass 236 gr y
agua (chorritos dependiendo de la resequedad de la pasta). La fibra fina larga fue
medianamente triturada en la licuadora para obtener un espesor diferente y una
fibra méas corta. Primero saque la pasta Dass la amase y le agregue 2 chorritos de
agua para gque fuese mas facil manejarla. Después hice un hueco al centro de la
masa, le coloque 2 cucharadas de fibra, lo cerré y por encima agregue 1 mas,
continle amasando y agregando 1 chorrito de agua; asi sucesivamente hasta
terminar con el material. Una vez integrados los materiales se colocé dentro del
molde de acrilico, compactandolo dentro de este y se dejo al sol.

Aglomerado de Fibra de bambu, pasta ceramica marrdén y colorante vegetal
liquido verde: Los materiales empleados: fibra de bambu 20 gr, pasta dass 236 gr,
colorante liquido verde 30gotitas y agua (chorritos dependiendo de la resequedad
de la pasta). La fibra fina larga fue medianamente triturada en la licuadora para
obtener un espesor diferente y una fibra mas corta. Primero saque la pasta Dass, la
amase un poco y le agregue 2 chorritos de agua (con una pistola de agua) para que
fuese mas facil manejarla y agregue las 30 gotitas de colorante. Después el proceso
sucedi6 de la misma manera que en el proceso anterior.

Aglomerado de Fibra de bambu, pasta ceramica marron y colorante para
cemento azul: El proceso fue el mismo que en el proceso pasado Unicamente
cambiando la cantidad de colorante liquido por 3 cucharadas de colorante azul para
cemento.

Papel reciclado de bambu y hojas de papel: Materiales empleados: fibra de
bambu 10gr, papel reciclado 36 gr, agua 1 taza y 2 cucharadas de plata coloidal.
Todo fue mezclado en un nutribullet, una vez integrado se vertié la mitad sobre un
bastidor (fabricado con un aro para coser), este se sumergio en una cubeta de agua
para poderlo esparcir con facilidad y después se comprimid para retirar el exceso
de agua, posteriormente se desmoldo sobre una toalla y se dej6é secar 1 noche al
siguiente dia se llevo al sol y al término de este estaba completamente seco.

Papel reciclado de bambu, hojas de papel y colorante liquido vegetal rojo:
Materiales empleados: fibra de bambu 5gr, papel reciclado 18 gr, agua % taza, 26
gotas de colorante vegetal liquido rojo y 2 cucharadas de plata coloidal. Todo fue
mezclado en un nutribullet, una vez integrado se vertié la mitad sobre un bastidor
(fabricado con un aro para coser), este se sumergio en una cubeta de agua para
poderlo esparcir con mayor facilidad y después se comprimi6 para retirar el exceso
de agua, posteriormente se desmoldo sobre una toalla y se dejoé secar 1 noche al
siguiente dia se llevo al sol y al término de este estaba completamente seco.

Carton reciclado de carton y bambu: Materiales empleados: fibra de bambu 10gr,
carton troceado 36 gr, agua 1 taza y 2 charadas de plata coloidal, el carton se remojo
en media taza de agua por 5 min. después todo fue mezclado en un nutribullet, una



vez bien integrado se vertidé sobre un bastidor (fabricado con un aro para coser) y
se comprimié para retirar el exceso de agua, posteriormente se desmoldo sobre una
toalla y se dejo secar 1 noche al siguiente dia se llevo al sol y al termino de este
estaba completamente seco.

Carton reciclado de cartén, bambd y colorante liquido vegetal rojo: La
fabricacion de este material sucedi6 igual que en el proceso anterior, Unicamente
se le agregaron 30 gotas de colorante vegetal liquido rojo.

Fibra de bambu gruesay concreto: Materiales empleados: Fibra de bambu 20gr,
cemento cruz azul 100gr, arena 200 gr y agua 60ml. La fibra se obtuvo por talla por
medio de un cuter truper en un bambu de 6cm de didmetro. Primeramente, se
mezclo la arena y el cemento, después se le agrego el agua y por ultimo la fibra,
nuevamente se mezcld, posteriormente se vertio sobre un molde de acrilico de
10x10x4cm, el material se compacto en el y se dejo al sol, pasados 5 dias quedaba
completamente seco y se desmoldo.

Fibra de bambu gruesa, concreto y colorante para cemento azul: Este material
se fabricé igual que en el proceso anterior, sin embargo, antes de poner la fibra se
agregaron 3 cucharadas de colorante azul para cemento.

Fibra de bambu fina y concreto: Materiales empleados: Fibra de bambu 20gr,
cemento cruz azul 100gr, arena 200 gr y agua 60ml. La fibra se obtuvo por talla por
medio de un cuter truper en un bambu de 6cm de didmetro y un posterior triturado
en la licuadora. Primeramente, se mezcl6 la arena y el cemento, después se le
agrego el agua y por ultimo la fibra, nuevamente se mezcld, posteriormente se vertié
sobre un molde de acrilico de 10x10x4cm, el material se compacto en él y se dejé
al sol, pasados 5 dias quedaba completamente seco y se desmoldo.

Fibra de bambu fina, concreto y colorante para cemento azul: Este material se
fabricé igual que en el proceso anterior, sin embargo, antes de poner la fibra se
agregaron 3 cucharadas de colorante azul para cemento.

Estructura de bambu y concreto: Materiales empleados: Cemento 100 gr, arena
200gr, bambu de 1cm de alto por 2cm de diametro 9 piezas. Primeramente, se
mezclé la arena y el cemento, después se le agrego el agua. Después de obtener
la mezcla se coloc6 una pequefa cantidad en un molde de acrilico de10x10x4cm y
se extendié por medio de golpes, del molde contra la mesa, como resultado dio una
capa de aproximadamente 4 mm, continuando se colocaron las piezas de bambu
sobre esta capa de mezcla en filas de 3x3piezas, después estas se rellenaron con
la misma mezcla y posteriormente. Por ultimo, se dejé al sol, pasados 5 dias
guedaba completamente seco y se desmoldo.

Estructura de bambu, concreto y colorante para cemento azul: Este material se
fabrico igual que en el proceso anterior, sin embargo, a la mezcla se le agregaron 3
cucharadas de colorante azul para cemento.

Nota: Todos los materiales que requerian un molde acrilico, este tenia las
dimensiones 10x10x4 cm y se llenaba hasta los 2cm.



Para poder conseguir estos materiales finales, se tuvo que pasar por el método
prueba y error. Los materiales que no resultaron favorables son los siguientes:

Aglomerado de Bambu (Fibra Fina) y resistol blanco estandar.

Aglomerado de Bambu y Colorante para cemento azul (Fibra Fina) y resistol
blanco estandar.

Bioplastico de Bambu en Fibra Fina en placa.

Bioplastico de Bambu en Fibra Fina en molde.

Bioplastico de Bambu en Fibra Fina con Plata Coloidal en placa.
Bioplastico de Bambu en Fibra Fina con Plata Coloidal en molde.
Bioplastico de Bambu en Fibra Ultrafina en placa.

Bioplastico de Bambu en Fibra Ultrafina en molde.

Estructura de bambu y concreto con 2 dimensiones de diametro.

CoNoR~W DME

En el caso de la realizacion de bioplastico de bambu a partir de la fibra fina y ultrafina

Metas alcanzadas

Las metas alcanzadas fueron:

e Presentacién de materiales a partir de diferentes fibras de Bamba.
e Identificar y considerar posibles problematicas en el desarrollo de los

materiales.

e Describir detalladamente el proceso empleado para la elaboracion de los
materiales.

e Organizar los materiales en bloques (Aglomerados, ceramicos, constructivos,
etc.)

e Contribuir al desarrollo de materiales a base de bambu en la Licenciatura de
Disefio Industrial de la UAM Xochimilco.
e Observacién de la interaccion que cada material tenia con la pigmentacion.

Resultados y conclusiones

Los materiales resultantes de este servicio fueron diversos cada 1 de ellos
presentaba propiedades diferentes y por ende diferentes aplicaciones. Un factor
importante dentro del desarrollo de los materiales es que no recibian el color de la
misma manera.

También se pudo observar desde primer momento la resistencia de los materiales
ya que los golpes o manipulacién no les afectaba y no generaba un cambio fisico
en estos.

En cuanto a la obtencion de la fibra un proceso mas industrializado, como por
ejemplo la utilizacion de trituradoras o molinos de bolas facilitaria la obtencion de
esta en cantidades mas grandes.



Concluyo que el servicio social realizado y los materiales obtenidos son un buen
inicio para que mas personas trabajen e investiguen nuevas formas de incorporar el
bambu y esto a su vez para concientizar acerca de las propiedades del material.

Recomendaciones

El trabajo con el bambu es una experiencia diferente al trabajar con cualquier
material, ya que tiene diversas propiedades similares a los de otros materiales, por
lo cual es importante que cuando se esté trabajando con bamblu se empleen
elementos de seguridad como: Lentes de proteccion, Mascarilla y Guantes; esto
debido a las siguientes razones:

El bambu puede llegar a astillar y no se comporta como la astilla de madera,
la astilla del bambu es muy fina, flexible e incluso puede introducirse en una
direccion diferente a la de salida.

La mascarilla es importante en el proceso de talla y corte, el bambu suelta un
polvo fino que puede llegar a inhalarse y ocasionar molestia como comezén
nasal o estornudos.

En el caso de los lentes son importantes por el polvillo que sueltay en el caso
de la obtencién manual de la fibra, esta a veces sale disparada en diferentes
direcciones, en el caso de que se apliqgue demasiada fuerza y se esté
cortando una fibra demasiado gruesa.

Al realizar un material es mejor comenzar con una prueba, si esta es
favorable comenzar su duplicacion, de lo contrario se debe reevaluar los
materiales o procesos que hicieron que no fuera factible.

Nota: Para adquirir el bambu también es importante saber si la empresa le hace
algun tratamiento quimico de proteccion.
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Anexo
Fotografia 1: Alumna Ana Thelma Linares Mendoza Fotografia 2: Alumna Ana Thelma Linares Mendoza
cortando un bambu de 6cm de espesor. Fotografia: armando los moldes de 10x10 para las pruebas.
Mariana Joselyne Linares Mendoza. Fotografia: Mariana Joselyne Linares Mendoza.
Fotografia 3: Alumna Ana Thelma Linares Mendoza Fotografia 4: Alumna Ana Thelma Linares Mendoza
compactando un material a base de bambu y pasta realizando la obtencién de la fibra de bambu
cerdmica. Fotografia: Mariana Joselyne Linares ultrafina. Fotografia: Mariana Joselyne Linares
Mendoza. Mendoza.
Fotografia 5: Alumna Ana Thelma Linares Mendoza Fotografia 6: Alumna Ana Thelma Linares Mendoza
cortando el cartén reciclado para el cartén con realizando la obtencién de la fibra fina larga.
bambud. Fotografia: Mariana Joselyne Linares Fotografia: Mariana Joselyne Linares Mendoza.

Mendoza.
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