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INTRODUCCION

En el presente trabajo se analizaré el perfil de accidentes de los trabajadores de la industria
metalmecanica que laboraban y vivian en la zona de Naucalpan, Estado de México en 1989.
Dicha industria contaba en ese afio con una poblacién total de 16,703 trabajadores,
seleccionandose 7,254 por ser los que vivian y trabajaban en la subdelegacién Naucalpan,
que contaba con 274 establecimientos, los cuales, por las caracteristicas del proceso laboral

se clasifican entre las categorfas de mayor riesgo para la salud de los trabajadores.

En este trabajo se analiza parte de la informacién que resulté del proyecto denominado
"Salud de los trabajadores industriales en la zona de Naucalpan, Estado de México", a
cargo del grupo de investigadores de la Maestria en Salud en el Trabajo de la Universidad

Auténoma Metropolitana, Unidad Xochimilco, el cual analizé la relacién entre las



caracteristicas del proceso de industrializacion y el proceso de trabajo, los factores de riesgo

y los dafios a la salud '.

La importancia de este trabajo en primer lugar es porque la industria metalmecénica en el
pais es relevante en la economia nacional; en segundo lugar, la ausencia significativa de
estudios en esta rama nos lleva a tratar de demostrar que usando métodos y técnicas
derivados de fuentes secundarias, pueden descubrirse relaciones entre los procesos de

trabajo, riesgos y exigencias.

Cabe sefialar que se incluyen los accidentes que el IMSS designa como “riesgo de trabajo”,
de acuerdo a la definicién que establece la Ley Federal del Trabajo. Por la forma como se
dispuso de la informacion es preciso mencionar que en este estudio se analizarin los
accidentes de trabajo terminados que son los que tradicionalmente se dan a conocer en las
estadisticas oficiales del Instituto Mexicano del Seguro Social, asi como los accidentes no
reclamados; que a pesar de ser atendidos por el Instituto, no se les da el seguimiento
administrativo que termine incorporandolos a las estadisticas de la siniestralidad de las
empresas, ni aparecen en las cifras oficiales. Estos accidentes, como se vera, constituyen
una parte importante de la accidentabilidad global y han sido hasta ahora muy poco

analizados.

' Cuéllar R., Noriega M., Villegas J. La Salud de los Trabajadores Industriales en la Zona de Naucalpan, Edo.
de México, diciembre 1992.




Es importante sefialar que en la actualidad en la mayoria de los paises como el nuestro, no
se cuenta con informacién adecuada que muestre la realidad respecto a los problemas de
salud que generan las condiciones de trabajo, por lo que esta informacién puede

contribuir a ilustrar un aspecto de la problematica de salud de los trabajadores.

Los datos que se presentan son de suma importancia por varias razones: en primer lugar, en
materia de salud y trabajo, aun a pesar de las dificultades sefialadas, la informacion que
genera el IMSS es la mas confiable y completa que se produce en el pais. En segundo lugar,
los datos que publica esta institucién son casi siempre generales y muy agrupados, lo que
dificulta su procesamiento y andlisis para fines de investigacién. En tercer lugar, la
informacion que aqui se presenta y la manera como se analiza, es practicamente inédita y
surgida de las fuentes originales. En cuarto lugar, desde el punto de vista de la salud
laboral, la industria metalmecanica, como ya se dijo, presenta gran cantidad de accidentes

de trabajo pero no existe la informacién suficiente ni sistematizada al respecto’.

El texto consta de 6 capitulos. El primero de ellos describe someramente los antecedentes
de la legislacion sobre accidentes de trabajo en México. En el segundo se describe a la
industria metalmecéanica en sus rasgos mas importantes del proceso de trabajo e ilustra los
riegos y exigencias existentes con informacién generada por el IMSS. El tercer capitulo
hace una resefia sobre los dafios a la salud de los trabajadores dentro de la industria

metalmecanica tomando en cuenta la informacién publicada por instituciones de seguridad

.

* Cuéllar R., Noriega M., Villegas J., Franco G., “Heterogeneidad Industrial y Salud en México: Estudio
de Caso”. Salud de los Trabajadores; Vol 3, No. 1, enero, 1995.




social. En el cuarto capitulo se describen la zona y la poblacién en estudio. Posteriormente,
en el quinto capitulo se analiza la informaci6n obtenida acerca de los accidentes laborales
terminados y no reclamados. Por dltimo, el sexto capitulo sefala brevemente algunas

conclusiones y recomendaciones del estudio.



1. BREVES ANTECEDENTES SOBRE LA LEGISLACION LABORAL

Y LOS ACCIDENTES DE TRABAJO.

Los accidentes de trabajo han constituido un problema relevante para el desarrollo industrial
de todos los paises. En México este fendmeno también se ha dado y ha sido un tema
presente en los movimientos sociales de fines del siglo XIX y principios del XX. Si bien en
la historia del pais la legislacién que data de principios del siglo XX hace eco de la
problemaética que se vive en torno a los accidentes de trabajo, ya existen planteamientos
desde la época colonial para establecer medidas preventivas de los accidentes laborales. Asi,
las Leyes de Indias, que iniciaron su vigencia en el ano de 1690 durante el reinado de
Carlos II, contenian disposiciones en materia de trabajo y hacian mencién de la prevencion
de accidentes y enfermedades de trabajo, regulando derechos de asistencia a los indios,

enfermos y accidentados.



En la época prerevolucionaria, las condiciones de vida de los trabajadores eran como en
€épocas anteriores, paupérrimas y se caracterizaban por, “los bajos salarios, las jornadas

interminables, el trabajo dominical y nocturno, la insalubridad e inseguridad de los talleres

»3

Ante esta situacion, algunos gobernantes tratan de adelantarse al desbordamiento obrero y
asi, el Gobernador del Estado de México, Don José Vicente Villada en 1904 y Bernardo
Reyes en Nuevo Leén en 1906 formulan leyes estatales sobre accidentes de trabajo, en las
cuales se considera al patron como responsable directo del dafio. Los estados de Jalisco,
Durango, San Luis Potosi, Hidalgo, Zacatecas, Veracruz, Yucatin y Coahuila
promulgaron leyes similares, evolucionando asi para la implantacién en todo el territorio

nacional de normas de proteccion a la clase trabajadora.

Con estos antecedentes legislativos y con el triunfo de la Revolucién Mexicana se integro el
Congreso Constituyente de Querétaro para promulgar la Constitucién Politica de los
Estados Unidos Mexicanos el 5 de Febrero de 1917, en la que, en su Articulo 123 sefala
entre otros puntos “la importancia de resaltar la necesidad de que los Estados miembros de
la Uni6n, por medio de sus congresos locales, expidieran leyes de trabajo acordes con las
necesidades y problemas de cada uno de ellos; la responsabilidad patronal para el pago de
riesgos de trabajo que sufriere el trabajador; la necesidad imperativa de proveer al

trabajador de instalaciones higiénicas y salubres en las cuales desarrollard su trabajo; qué

' Lépez Pineda Andrea, Relacion entre capacitacién y accidentes de trabajo en la Industria Metalmecanica
en la Ciudad de Querétaro, Facultad de psicologia, UNAM, Tesis profesional, México, D.F., 1990. pp.77-
80.




indemnizaciones y derechos de los trabajadores eran irrenunciables, atin cuando se hubiese

pactado la no obligacién de alguno de los contrayentes” .*

El 14 de Enero de 1918 surge la Ley del Trabajo del Estado de Veracruz, que modifica el
enfoque que hasta entonces se le daba al contrato de aprendizaje que se consideraba
esencialmente como un acto comercial y sefialando a partir de entonces que deberia
contemplar el respeto a la dignidad humana por lo que dej6 de ser clasificado dentro del

esquema civil del derecho.

Entre los afios 1921 a 1929, ante la inquietud por unificar la legislacién sobre el trabajo, se
discutieron una serie de proyectos y el 6 Noviembre de 1929 se aprob6 una reforma en la
que se di6 al Congreso de la Uni6n la facultad de legislar en materia del trabajo, cuya
aplicacion estaria a cargo de las autoridades estatales, excepto algunos servicios con

concesion federal.

La formulaci6n de la Ley Federal del Trabajo en 1931 es significativa, por una parte por ser
la primera ley de trabajo con carédcter federal y por otro lado por plasmar el resultado de
todas las ideas y preocupaciones que se habian sefialado en cuanto a seguridad laboral. En
esta ley se definieron los accidentes de trabajo y la enfermedad profesional (atn no se
incluyeron los accidentes de trayecto), responsabilidad de los patrones, calculo de

indemnizaciones en relacion al salario del trabajador, los derechos del que sufriera un riesgo

* Andraca Soto, Jesiis A. Los Riesgos de Trabajo. Temas de Estudio. Revista Mexicana de Seguridad
Social. No. 26 Secretaria General. Jefatura de Publicaciones. Instituto Mexicano del Seguro Social. Junio,
1984.



profesional, la obligacion por parte de los empresarios de contar con botiquines y servicios
médicos en las empresas dependiendo del nimero de trabajadores, la obligacion de los
patrones de dar aviso a las autoridades del trabajo de los accidentes ocurridos, asi como de
restituir al trabajador los dafios que sufriera por motivo de un accidente o enfermedad.
Asimismo en esta ley se determiné la tabla de enfermedades profesionales y la valuacion de

incapacidades.

Con la intencion de promover el cumplimiento de la legislacién en materia de seguridad, se
publicé en 1934 el Reglamento de Medidas Preventivas de Accidentes de Trabajo. En 1943
se cred el IMSS, cuya legislacion incluy6 el capitulo de Riesgos Profesionales entre otras
ramas del seguro. Posteriormente en 1956 la Ley Federal del Trabajo incluyé accidentes de

trayecto como riesgo profesional’.

El 12 de febrero de 1973 es publicada la Nueva Ley del Seguro Social la cual estableceria
que la seguridad social tiene por finalidad garantizar el derecho humano a la salud, la
asistencia médica, la proteccién de los medios de subsistencia y los servicios sociales
necesarios para el bienestar individual y colectivo. Esta ley considera un capitulo para
riesgos profesionales. Asimismo el 19 de junio de 1981 se publica el Reglamento para la
Clasificacién de Empresas y Determinacion del Grado de Riesgo del Seguro de Riesgos de
Trabajo, que establece cinco categorias o clases de riesgo para clasificar a las empresas en

funci6n de la peligrosidad de las mismas, y dentro de cada clase se definen grados de riesgo

* idem



en que cada empresa serd subclasificada en funcién de la frecuencia y gravedad de los

accidentes y enfermedades de trabajo que haya presentado.

Este reglamento sufri6 diversas modificaciones en los afios siguientes los cuales se
refirieron a cambios en las clases de riesgo de algunas ramas industriales como de servicios,
segun las variaciones en los indices de siniestralidad que se reportaron al IMSS. Asimismo
se crearon otras fracciones de acuerdo a la incorporacién de nuevas tecnologias en algunos

procesos.

Cabe sefialar que bajo esta legislacion fue generada la informacién que se utilizé para el
andlisis de los accidentes de trabajo en la industria metalmecanica de Naucalpan y que si
bien a partir de 1998 se da una importante reforma en la seguridad social del pais, esta
nueva ley del seguro social y su correspondiente reglamentacién quedan fuera de los

alcances de este estudio.



2.CARACTERISTICAS DE LA INDUSTRIA METALMECANICA

2.1 Clasificacion

Las industrias metalmecénicas son de importancia capital para la industria manufacturera y
para las economias nacionales en general, ya que suministran articulos de consumo
duradero y bienes de capital esenciales que tienen una gran incidencia sobre el nivel

tecnolgico de la economia y en consecuencia de la productividad.

El término "industrias metalmecanicas” de acuerdo a la Organizacién Internacional del

Trabajo (OIT), abarca la fabricacion, el tratamiento y la mecanizacién del hierro, acero,
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metales no ferrosos, materiales substitutivos y auxiliares y la fabricacién y tratamiento y/o

la reparacion de productos acabados o semiacabados. °

Asimismo la Clasificaciéon Industrial Internacional Uniforme de todas las Actividades
Econdmicas (CIIU) incluye a todas las industrias mecénicas en la division 38 (fabricacion de
productos metélicos, maquinaria y equipo) la cual consta de las agrupaciones siguientes: a)
381 Fabricacion de productos metélicos, exceptuando maquinaria y equipo; b) 382
Construccion de maquinaria exceptuando la eléctrica, ¢) 383 Construccion de maquinaria,
aparatos y accesorios y suministros eléctricos, d) 384 Construccion de material de
transporte, y €) 385 Fabricaciéon de equipo profesional y cientifico, de instrumentos de
medida y de control no clasificados en otra parte y aparatos fotogréaficos e instrumentacion

optica’.

La industria que nos interesa estudiar en este trabajo es la que la OIT clasifica en el grupo
381, “fabricaciéon de productos metélicos, exceptuando maquinaria y equipo”. Esta
industria, de acuerdo a la legislacién nacional se clasifica como una de las 20 ramas de la
manufactura en México y de acuerdo al Reglamento para la Clasificacion de las Empresas y
Determinacién del Grado de Riesgo del Seguro de Riesgos del Trabajo® corresponde al

grupo 35, Fabricacion de productos metdlicos, excepto maquinaria y equipo. Este grupo

® OIT, Productividad y nuevos procesos de produccion en las industrias mecénicas vy sus efectos en el empleo
y en las condiciones de empleo, informe 2, Comision de Industrias Mecanicas, Duodécima reunién Ginebra,
Suiza, 1988. pp. 5-62

idem
* IMSS, "Clasificacion y Determinacién del Grado de Riesgo de las Empresas”, Cuadernos de Orientacion,
México, 1989.
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esta constituido por diversas fracciones las cuales permiten clasificar, hasta cierto punto, a
las empresas de acuerdo a las caracteristicas de sus procesos de trabajo y a la peligrosidad
de las mismas. En este altimo aspecto, cabe sefalar que el reglamento mencionado, ademas
clasifica a las empresas en 5 clases de riesgo de acuerdo a los estudios de siniestralidad
efectuados por el Instituto Mexicano del Seguro Social. Asi, cada una de las fracciones

pertenece a una determinada categoria donde la clase V es la de mayor riesgo.

Este grupo consta de las siguientes fracciones:

3501  Fabricacion de utensilios agricolas, herramienias y articulos de ferreteria y cerrajeria.

Comprende a las empresas que se dedican a la fabricacion de palas, picos, azadones,
horquillas, hachas, guadarias, hoces, machetes espuelas, frenos para caballos y otras
herramientas de mano o mdquinas-herramientas, pijas, pernos, tuercas, pasadores, tomillos,
tensores, chavetas, ganchos armellas, remaches, clavos, clavijas, arandelas, guarniciones,
herrajes, sierra, puertas automaticos, percheras, ganchos para la ropa, ménsulas, chapas,
candados, llaves, cerraduras, herrajes, accesorios metdlicos para barios y otros articulos y
utensilios.

3502  Fabricacion y reparacion de cortinas, puertas, ventanas metdlicas v otros trabajos de
herreria.

Comprenden a las empresas que se dedican a la fabricacion y/o reparacion de puertas,
ventanas, rejas, cortinas, escaleras y otros articulos de metal. No incluyen a las empresas
que realicen el montaje o la instalacion de los productos mencionados, las que se clasifican
en la fraccion correspondiente de la Division Industrial de la Construccion.

3503  Fabricacion y ensamble de muebles metdlicos y sus accesorios.

Comprende a las empresas dedicadas a fabricar unidades terminadas o partes de muebles y
equipos y sus accesorios para uso domestico, comercial de oficina, profesional y cientifico
como gabinetes, camas, atatides, mesa, silleria, escritorios, archiveros, estanterias, cajas
Juertes, cajas de seguridad, libreros, muebles y equipos para restaurantes, peluquerias, salas
de belleza, centros comerciales y hospitales. Incluye la fabricacion de refrigeradores,
estufas, lavadoras, calentadores, secadoras, congeladores y otros.

12



3504

3505

3506

3507

3508

3509

3510

Fabricacion y reparacion de estructuras metdlicas tanques y similares.

Comprende a las empresas que se dedican a la fabricacion y/o reparacion de estructuras
melalicas, tanques o recipientes de placa merdlica estacionarios o para montarse sobre
vehiculos de transporte. Incluye estructuras para puentes, depdsitos elevados, hangares,
torres, castillos, columnas y otros sistemas de soporte estructurales, asi como la fabricacion
y reparacion de calderas.

Fabricacion de envases de hojalata o lamina.

Comprende a las empresas que se dedican a fabricar envase de hojalata o ldmina y similares
exceplo tanques de placa metdlica considerados en la fraccion 3504.

Fabricacion de alambres, telas metdlicas y otros productos de alambre.

Comprende a las empresas que se dedican a la fabricacién de alambre, alambrado, telas
metdlicas, cables cordajes, cordones, trenzas, eslingas, resortes, fibras metdlicas y otros
articulos similares a base de alambre y alambron excepto alambres para uso eléctrico,
clasificados en la fraccion 3708 de esta misma division.

Trabajos de tratamientos térmicos, galvanoplastia y metalinizacion en general.

Comprende a las empresas que se dedican a los trabajos de tratamientos térmicos,
galvanoplastia, cromado, niquelado, cobrizado. Incluye a empresas que realicen proceso de
pulido, limpieza con chorro de arena o granalla de acero, decapado, pintado y otros
procesos de preparacion o acabado.

Fabricacion de agujas alfileres, cierres, botones, y navajas para rasurar.

Comprende a las empresas que se dedican a la fabricacion de alfileres, agujas pasacintas,
ganchillos, cuentas, lentejuelas, horquillas, rizadores, grapas, clips y navajas de rasurar.
Fabricacion de baterias de cocina, cucharas, cuchillos y renedores.

Comprende a las empresas que se dedican a la fabricacion de ollas, sartenes, charolas, ollas
express, cafeteras (incluso eléctricas), moldes para hornear, cazuelas, cucharas, tenedores,
cuchillos, abrelatas, destapadores, peladores, rebanadores y otros artefactos de uso
doméstico y similares.

Fabricacion de otros productos metdlicos maquinados.

Comprende a las empresas que se dedican a la fabricacion de articulos o partes metdlicas
diversas, obtenidos por procesos de maquinado como torneado, fresado, mandrilado, rectifi-

icado, prensado, troquelado, forjado sintetizado, doblado, rechazado, incluso con corte de
oxigeno, sierra mecdnica y cizalla.

13



2.2 Rasgos del proceso de trabajo

Se puede apreciar a partir del andlisis de la clasificacion de la industria metalmecénica
antes mencionada, que ésta se caracteriza por una diversidad de actividades que se realiza
en espacios diversos, desde un simple taller mecanico en donde se hacen toda clase de
reparaciones, hasta los grandes centros industriales con alta tecnologia. No obstante ello,
en la metalmecénica se pueden identificar algunos procesos que pueden estar presentes en
muchas de las ramas sefialadas. Asi, es posible identificar procesos para elaborar piezas a
dimensiones fijas, cambiar la forma del material, obtener acabados en las superficies, unir
partes o materiales o bien para cambiar sus propiedades fisicas. Desde el punto de vista
técnico, las operaciones tipicas de la produccién se sefialan en el cuadro 1. En éste se
observan dos columnas, la primera se refiere al nivel de gestién, desde el punto de vista
administrativo, la segunda, a las fases del proceso.

Cuadro 1. Proceso productivo tipico del sector metalmecanico

NIVEL DE GESTION FASES
Direccién de la produccién Direcci6n de la produccién

Diseiio y desarrollo tecnolégico
Fundicién

Conformacién por deformacion y corte
Produccién Conformacién por arranque de material
Soldadura

Tratamiento térmico

Tratamiento de superficie

Ensamble y montaje

Acabado y pintura

Control de calidad

Servicios a la Produccién Mantenimiento y prototipos

Almacenamiento y embalaje
Modificado de Ministerio de Trabajo y Seguridad Social Direccién General de Empleo, Estructura salarial,
Sector Metal mecénico, Bogota, septiembre 1989. p.26.
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Cabe sefialar que de acuerdo a la clasificacion de las empresas utilizada en México por la
seguridad social, en el grupo industrial de nuestro interés, aiun cuando quedan excluidas las
empresas que cuentan con procesos de fundicion, este tipo de operaciones aparece en
algunas empresas estudiadas. El resto de las fases sefialadas puede encontrarse en las
diversas fracciones de la industria. Ahora bien, entre las fases de la produccién que
involucran a la problemética de este trabajo, se encuentra una diversidad de operaciones
que le dan forma al proceso laboral y las més comunes de ellos se describen a

continuacion.

a) Conformacion por deformacion y corte

Operario de troquelado y corte: Maneja prensas de impacto simple que somete los metales

a grandes esfuerzos de compresion y corte dentro de una estampa (matriz) y opera

maquinas que efectiian las operaciones de corte o doblado de laminas, perfiles o tubos.

Operario de forja: Opera prensas de impacto multiple para la conformacién de piezas de

gran tamano o realiza operaciones de forja manual.

Operario de oxicorte: Ejecuta el seccionamiento o corte de material mecénico utilizando

equipos manuales de oxigeno y acetileno o maquinas de corte automatico.
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Operario de laminacién: Opera las maquinas o trenes de laminacion con las que busca
modificar la forma, calibre y caracteristicas del material o insumos metalicos que vienen

en forma de tochos, lingotes, varillas o alambron.

b) Conformacién por arranque de material (maquinado)

Operario de méquina-herramienta: Maneja o emplea diversos tipos de maquinas-
herramientas destinadas al arranque del material (torno, fresa, cepillo, taladro, etc.),
automaticos o semiautomaticos y que han sido previamente ajustados para trabajar en
serie (gran nimero de piezas iguales) o para ejecutar trabajos sencillos de taladro o

roscado.

Operario especializado de méquina-herramienta: Ajusta y maneja las diferentes maquinas-
herramientas (torno, fresa, etc.) para la fabricacién de piezas especificadas sobre planos.
Esta categoria incluye ademds los operarios de méquinas no universales de funcién

especifica.

¢) Soldadura

Operario de soldadura: Efecta la uni6n fija de dos o més piezas metélicas, empleando

equipo de soldadura (oxigeno, acetileno) o de arco eléctrico, que elevan la temperatura y

provocan la unién por fusién de las piezas, con o sin aportacién de material adicional.



Soldador especializado: Efectia la unién fija de dos o mas piezas metalicas, utilizando

procedimientos y equipos de arco eléctrico y adicionando generalmente materiales de

aportacion de naturaleza metalica diferente a las piezas soldadas.

d) Tratamiento térmico

Operario de tratamientos térmicos: Realiza las operaciones de calentamiento,

enfriamiento, y tratamiento quimico de los materiales que tienen como fin modificar y

mejorar las caracteristicas fisicas (dureza, resistencia) de las piezas tratadas.

e) Tratamiento de superficie

Chapistero: Elabora o repara partes o piezas a partir de chapas o ldminas metélicas

(acero, hierro, cobre, laton, aluminio, etc.).

Operario de banos quimicos: Realiza los procedimientos dirigidos a lograr el

recubrimiento electroquimico superficial de partes y piezas metélicas.

f) Ensamble y montaje

Operario de ensamble y montaje: Ejecuta trabajos relacionados con el montaje de

elementos (partes o piezas) de un subconjunto perteneciente al producto final que se esta
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elaborando y que hace parte de un programa de fabricacion de mediana o gran serie de

productos idénticos.

Armador: Efectia las operaciones de montaje o armado de partes o piezas de un producto
final, siguiendo especificaciones de planos e instrucciones de programas de fabricacion,

produccidn unitaria o de pequena serie.

g) Acabado y pintura

Pintor: Efectda todas las operaciones relacionadas con recubrimiento de las superficies
metalicas con sustancias protectoras y la aplicacion posterior sobre ellas de resinas, lacas
pinturas o anticorrosivos, con el fin de protegerlas contra la accién del medio ambiente y

darles una mejor presentacion.

Tapicero: Ejecuta todas las operaciones relacionadas con la colocacién de los diversos
implementos que requieren para el normal uso o manipulacién de los productos por parte

del consumidor (tapiceria), o que conforman la parte puramente decorativa.

Ayudante de fabricacién: Colabora con los técnicos y operarios de las diferentes fases de
la producci6n en actividades relacionadas con el abastecimiento, la manipulacién y la
limpieza de los materiales del puesto de trabajo y ejecuta algunas tareas menores y

1

complementarias de la labor principal.



h) Mantenimiento y prototipos

Jefe de mantenimiento y prototipos: Organiza el trabajo de la secciébn a su mando,
ordenando la ejecucion de los diferentes trabajos de mantenimiento eléctrico y mecanico.
Proyecta y ordena el cumplimiento de los programas de mantenimiento preventivo de los
diferentes factores fisicos de fabricacién, respondiendo ante la gerencia de produccién por

el normal funcionamiento de las maquinas, equipos o instalaciones de la empresa.

Técnico de mantenimiento eléctrico electrénico: Realiza bajo la direccién del jefe de
mantenimiento, los trabajos de reparacion eléctrica o electrénica tendientes a lograr el

correcto funcionamiento de las maquinarias, equipos e instalaciones de la empresa.

Técnico de mantenimiento mecénico: Realiza bajo direccién del jefe de mantenimiento
trabajos mecénicos tendientes a lograr la adecuacién, reparacion y correcto

funcionamiento de las diferentes maquinarias y equipos de la planta.

Matricero ajustador: Elabora partes y piezas de gran complejidad, como matrices,
troqueles, prototipos, herramientas y plantillas que requieren alto grado de precision
empleando para ello miquinas herramientas de todo tipo y basindose en las indicaciones

definidas en los planos.

Ayudante de mantenimiento y prototipos: Colabora con los técnicos de mantenimiento en

la movilizacién de materiales, herramientas e instrumentos, desarrollando trabajos de
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apoyo que no implican asumir la responsabilidad por la calidad de la labor de

mantenimiento.

Cabe sefalar por otra parte, que en esta industria puede haber grandes diferencias entre
una y otra fraccion del grupo, dependiendo de su grado de integracion, de la tecnologia
empleada y de la organizacién del trabajo existente. Asi, en cuanto a la mecanizacién se
pueden encontrar herramientas simples y maquinas manuales, semiautomaticas o
automaticas, también puede haber de control numérico. También se puede encontrar la
utilizacion de aparatos controlados por ordenador, ya sean manipuladores de brazos
moviles, pinzas de posicién, incluso la programacién del trabajo controlado

automaticamente para operaciones de soldar, pintar, clasificar, ensamblar, montar, etc.

Si bien no se cuenta con informacién suficiente acerca de la presencia de estas
innovaciones tecnolégicas en la zona estudiada, es pertinente sefialar que es posible
encontrar diferentes grados de desarrollo tecnolégico y organizativo. En cuanto a esto
altimo, algunas formas de organizacion del trabajo pueden dar lugar a la designacién de
tareas basadas en una programacién rigida de la actividad para cada operario; también
puede haber una diversificacion del trabajo con obreros poco experimentados, variacién o
repeticion de tareas a tiempo fijo o ritmo de produccién “voluntario”, lugares de trabajo
fijos o variables; utilizacién de técnicas de produccién en masa por unidades; tareas
simples que s6lo requieren supervisién y poca iniciativa; trabajos por turnos que no

necesariamente se realizan por necesidades del propio proceso tecnoldgico si no que se
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establecen para maximizar el volumen de produccién y reducir el periodo de amortizacion

de la maquinaria.

Aqui resulta claro que la metalmecanica constituye una industria que tiene una gran
heterogeneidad con sus procesos tanto por el tipo de operaciones que se llevan a cabo asi
como las diferencias de tecnologia con las que se pueden elaborar los productos y aiin
por las diversas formas de organizacién de trabajo que se pueden dar. Por ello seria
importante conocer con la mayor profundidad posible cuéles son las caracteristicas que en
este sentido adopta la industria metalmecanica de Naucalpan y cémo se forma el perfil de

riesgos y exigencias que estara dando lugar a la accidentabilidad.

Con la finalidad de avanzar en ese propésito se llevé a cabo la revisién de nimerosos
expedientes que fueron incluidos para ser evaluados bajo el programa de seguridad e
higiene del trabajo que la subdelegacion del IMSS llevaba a cabo. En especifico se
analizaron los reportes de los estudios realizados con la finalidad de establecer un
diagnostico de la empresa en torno a a las condiciones de seguridad e higiene. Si bien la
informacion resulta limitada, a continuacién se reportan algunos procesos estudiados que

aportan informacién interesante para los fines de este trabajo.
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2.3 Algunos procesos de trabajo, riesgos y exigencias.

A continuacion se describen brevemente los procesos de trabajo de algunas fracciones del
grupo industrial metalmecénico que se localizaban en el municipio de Naucalpan Edo. de

México a la fecha del estudio.

La descripcion del proceso de trabajo se obtuvo de los reportes de las actividades y
clasificacion de las empresas visitadas por las autoridades del IMSS’. Cabe mencionar que
en los reportes se investigan algunos aspectos de seguridad, pero ademés existen datos que
en buena medida ilustran algunos de los procesos laborales de la rama. En los reportes se
hace mencion a la clase de riesgo a que pertenece la empresa lo cual obedece a que el
Reglamento para la Clasificacion de Empresas y Determinacion de Grado de Riesgo del
Seguro de Riesgo de Trabajo clasifica las empresas, en 5 clases de riesgo como ya se

menciond.

a) Proceso de trabajo de la fraccion 3501, Herramientas, articulos de ferreteria y

articulos agricolas.

El proceso de trabajo correspondiente a esta fraccién se tomé del reporte de una empresa
que estd clasificada en la clase V, dedicada a la fabricacion de ferreteria y cerrajeria. En el

reporte se describe el proceso de trabajo de acuerdo a la figura 1.

? IMSS. Reporte de visitas laborales. Coordinacion de Servicios Técnicos Subdelegacion Naucalpan de Judrez, Delegacion Estado de
México. 1989-1990. 25 p.p.
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Almacén materia prima
Horno
Maquinado
Troquelado

Esmaltado y pulido

Cromado Esmalte y laca
TT—— Armado /

Figura 1. Diagrama del proceso de trabajo del departamento de fundici6n (fraccién 3501).
Fuente: Reporte sobre la(s) Actividad(es) y clasificacién de la empresa visitada, IMSS., 1989

La empresa cuenta con los siguientes departamentos fundicién de arena; maquinaria
transfer, maquinado, taladros, maquinas coladeras, soldadura autégena, pulido, ensamble,
cajas de madera, control de calidad, control numérico, prensas, esmalte y laca, control

ecologico, comedor, mantenimiento eléctrico, mecénico y general.

Esta empresa utiliza como materia prima los materiales siguientes: Barra de latén, ldmina de
laton, lingotes de bronce, asi como subproductos como gas. Con esto se obtienen como

producto terminado llaves, mezcladoras, fluxémetros y cuerpos de medidor.

Este reporte Gnicamente describe someramente el proceso de trabajo del departamento de
fundicion, por ser el mas problematico ya que segin el propio reporte, un 90% de los
riesgos de trabajo corresponden al puesto de vaciado, siendo el 90% de los accidentes en

manos. En el anélisis de puesto se describe que el operario primero coloca las piezas en el
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horno para fundir, después vacia el aluminio compuesto en moldes, a esto se le llama
maquinado (molde), en seguida pule las piezas, ensambla los mangos y valvulas de
seguridad. En estas actividades el trabajador se encuentra expuesto a sufrir quemaduras,

cortaduras y machucones.

Por otra parte los trabajadores se encuentran expuestos a riesgos fisicos (ruido, iluminacion,
ventilacion), riesgos quimicos (polvos y humos), psicofisiolégicos (trabajo repetitivo,

posiciones forzadas).

b) Proceso de trabajo de la fraccion 3502, Cortinas, puertas y ventanas.

Esta fraccion se ilustra con una empresa que se encuentra con clase IV, dedicada al pulido,

limpieza y acabado de partes metélicas para la industria en general.

El proceso de trabajo consiste en :

1. Corte de colada: es el corte de un pedazo de metal de la misma pieza que queda de la
fundicidn.

2. Esmerilar y pulir: se quitan rebabas y al mismo tiempo se pulen las piezas.

3. Pintura: sélo algunas piezas a solicitud del cliente.

4. Se almacenan hasta que el cliente las recoge.

Esta empresa cuenta con los siguientes puestos de trabajo: cortador de fierro, colado y

aluminio, pulidor, esmerilador, soldador, ayudante de pulidor, ayudante general y personal

administrativo.
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Utiliza como materia prima pintura, thinner, discos abrasivos, piedras de esmeril,
plastiacero devcon, bandas de lija para piezas de aluminio y como maquinaria: sierra para
cortar aluminio, rectificadoras manuales que sirven para limpiar ranuras; esmeriles dobles

para pulir pieza, cortadora de bronce para cortar piezas y pulidoras.

¢) Proceso de trabajo de la fraccion 3503, Muebles metalicos y accesorios.

En esta fraccion se encuentran una empresa con clase IV, dedicada a la fabricacion de

equipo dental (escupidera) y punteadora para ortodoncia.

El proceso de trabajo se desarrolla de la siguiente manera: Para fabricar médulo o unidad,
escupidera, lampara, sillén y punteadora, la materia prima pasa al maquinado en donde se
corta 0 barrena dependiendo del material. De ahi pasa a soldadura y después a cromado;
posteriormente se limpia la pieza con desengrasante para que se aplique la pintura y se pase
al horno, finalmente se realiza el ensamble de las piezas pintadas y cromadas junto con

piezas terminadas compradas por separado (por ejemplo el sillon).

Los puestos que existen son: tornero, soldador, pintor, ensamblador y puestos

administrativos.

Utilizan como materia prima la placa de acero (grosor maximo de Y2 pulgada), latén (barra
y tubo), lamina para estirado en frio (negra), soleras y angulos de fierro, aluminio y barra

de acero estirado en frio, cable eléctrico, tornillos, empaque de hule, pintura y solventes.

25



Las maquinas que utilizan son: tornos paralelos y torno revélver, equipo de soldadura

eléctrica y autogena, dobladora universal y estandar, guillotina.

d) Proceso de trabajo de la fraccion 3505, Envases de hojalata y limina.

En esta fraccion se tiene una empresa que pertenece a la clase V; esta compuesta por 6 areas
que son: Almacén, Corte y troquelado, donde el personal corta y enrolla el alambre sin
equipo de proteccion personal (E.P.P), Ensamble, Almacén de producto negro,

Galvanizado y Bodega de producto terminado.

Se tienen descritos accidentes y enfermedades de trabajo como heridas cortantes, trauma
acustico y contusiones que son generados en los departamentos de corte, troquelado y
ensamble. Ademés se tienen descritos situaciones de riesgo por falta de medidas de
seguridad como la no delimitacién de los pasillos, obstrucciéon del area de trabajo con
materia prima, producto terminado o desperdicio; tampoco utilizan Equipo de Proteccion

Personal (E.P.P.), y faltan avisos que indiquen las rutas de evacuacion.

e) Proceso de trabajo de la fraccion 3507 es Tratamiento térmico y galvanoplastia.

La empresa dedicada a la manufactura galvanizada, estd registrada con una clase IV y

elevado riesgo ya que presenta un alto nimero de accidentes en el area de cubetas.
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La empresa cuenta con 87 trabajadores distribuidos en diversas dreas o departamentos que
son: cubetas, arillos, tamaleras, galvanizado, troqueles y bodega. En esta empresa utilizan
como materia prima laminas de cuadro, ldmina de rollo, zinc, aluminio, antimonio, plomo,
acido sulftrico, cloruro de amonio. Los productos son: cubetas, tinas redondas, tamaleras,
lava trastes. Los desechos que produce son principalmente ldmina y zinc (Dross). En cuanto
a maquinaria utilizan bomba, varios ventiladores, troqueladoras, cortadoras, roladora,

punteadora.

Una de las areas que se ubica con mayor riesgo es la de cubetas. El trabajador con el puesto
de engrapador realiza el ensamble de la ceja. Para ello coloca en la maquina la cubeta,
acciona el pedal para el engrapado y acomoda el producto sobre el piso. Durante estas
funciones el trabajador puede presentar machucones en manos y dedos, lesiones en
miembros inferiores y cara. Ademdas las maquinas carecen de guardas y los pasillos se
encuentran obstruidos. En esta empresa también se sefiala el riesgo de hipoacusia ya que el

ruido se encuentra por arriba de 90 dbA y el personal no utiliza E.P.P..

f) Proceso de trabajo de la fraccién 3509, Baterias de cocina y cubiertos.

La empresa considerada en dicha fraccién con una clase V, est4 dedicada a la fabricacion de

aparatos, cafeteras, maquinas productoras de hielo y refrigeradores.

El proceso de trabajo que se realiza incluye actividades de laminado, maquinado, soldadura,

pintura, pulido, evaporadores, subensamble y ensamble. En el area de laminado se hacen
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botes para cafeteras, muebles para maquinas productoras de hielo, gabinete metalico interior
del servibar, formado de parrillas para cafeteras y partes laminadas necesarias para los
articulos que fabrican; todo lo anterior se realizan de la siguiente forma: trazado de l4mina,
corte, troquelado y doblado de 1amina. Esto dltimo lo realizan a los refrigeradores y a las

cafeteras aparte se les agrega una capa de anodizado para proteger al producto.

Magquinado: en esta 4rea se encuentran los tornos, fresas y taladros; €s en donde se fabrican
piezas de metal, para las méaquinas productoras de hielo y cafeteras por ejemplo: tuercas,
tornillos, espreas, llaves de salida de café, piezas de funcion de distintos materiales; ademas

para las cafeteras se realiza la formacion del bote.

Soldadura: puede ser autogena, eléctrica 6 argbn; se aplica segdn se requiera, se esmerila y

se pule.

Evaporado: Formacion de piezas hechas de tubos de cobre para las méquinas productoras

de hielo, piezas en las cuales se forman cubos de hielo.

Pulido: Para cafeteras unicamente, S¢ pule con solvente adecuado y una pulidora de manta

para darles brillo.

Subensamble: Area donde se ajusta el chasis con el envolvente, las charolas de derrame, €l
frente de las cafeteras, tapas laterales, etc. También se acomoda la instalacion eléctrica de

cafeteras y refrigeradores.
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Ensamble: union de todas las partes, ya sea fabricadas o compradas, dando como resultado
articulos que fabrican o venden. Para cafeteras montar partes, nivel, coples, remachar
soportes y acomodar resistencia. Para refrigeracion, acomodo de tuberia y unidad

refrigerante.
Pintado: pintado con pistola de algunas piezas pequeiias para cafeteras o servibar.

Los puestos y oficios que existen dentro de la empresa son: troquelador, tornero, taladrista,
ensambladora de cafeteras, encargada de evaporadoras, soldadores, ensamblador
electricista, encargado de cafeterias, ensambladora, encargado de refrigeracion, ayudante de

refrigeracion, pintor, ayudantes generales, asi como personal administrativo.

Utiliza materias primas como lamina de acero inoxidable, cobre en barra, accesorios
eléctricos, pintura, solventes, tornilleria, soldadura, partes maquinadas, oxigeno, acetileno,
laton, malla de fierro en rollo. La maquinaria que utiliza es tornos para maquinado y
torneado de las piezas; fresadoras brown, fresadora troqueladora; taladros, punteadora,

pulidoras. También hay compresores para laminado y pintura.
g) Procesos de trabajo de la fraccion 3510, Otros metalicos maquinados.

La empresa cuya actividad es la fabricacién y reparacion de radiadores para automéviles

pertenece a la clase IV.
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En cuanto al proceso de trabajo consta de los siguientes pasos:

. Se saca el metal en cinta del almacén de materias primas.

. Se coloca en méaquinas troqueladoras para troquelado en forma de panal
. Armado de panal en mesas de armado

. Troquelar cabeceras de panal

. Colocar cabeceras y hornear

. Soldar cabeceras al panal

. Probar el panal de agua

. Secado y pintado

. Se traslada al almacén de productos terminados.

O 00 1 O h & W =

Los puestos de trabajo que existen son: armador de panales, recorredores de cabecera,
operario de maquina de aleta, troquelador de cabeceras, horneador, probador de panales,

ayudantes generales, administrativos.

Utiliza como materias primas cinta de cobre en 12 medidas, cinta de latén en 5 medidas,
hoja de lamina de laton en rollo de 11 medidas, soldadura de estafio en varilla, carrete y
barra, soldadura de acero inoxidable, soldadura de fierro eléctrico, soldadora de laton y
plata, hoja de lamina de fierro en 7 medidas, pintura, cloruro de amonio, acido oxalico,

agua destilada, gas butano industrial, oxigeno y acetileno.

El equipo que tiene para la elaboracion de su producto son maquinas troqueladoras
continuas en las que troquelan aletas de cobre, maquina separador de gusano; la maquina de
tubo de panal estana tubos para panales; la troqueladora de cabecera sirve para troquelar
cabeceras de panales; prensas hidraulicas para elaborar tanques embutido; cortadora de

lamina tipo guillotina.
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Otra empresa que estd considerada en esta fraccién con clase V, estd dedicada a la
manufactura y ventas de empaquetadura, material para junta de retenes, artefactos

troquelados y productos similares para la industria automotriz.

El proceso de trabajo es el siguiente:

e Lamina de asbesto: Se preparan compuestos de hule con solventes en un mezclador.
mientras que en otro se integran, fibra de asbesto recuperado, acelerantes y pigmentos.
Con este material se elaboran laminas de diferente longitud y espesor.

* Retenes: A partir de ldmina de diferentes calibres y longitudes, en troqueladoras se
conforman los retenes, se elimina la rebaba mediante una témbola; pasa por un proceso
de fosfatizado y encementado a mano y se envia a prensas de vulcanizado. Se aplica
resorte; se empaca y se envia al almacén de distribucion.

¢ Manufactura de hule: El hule se pasa por un molino de rodillos donde se agregan
aceleradores; se corta en rollo se envia a extrusora para fabricar preformas sin vulcanizar
de diversos tamarnios.

e Manufactura de corchos: Recibido el grano de corcho se traslada a un molino
desgranador; posteriormente pasa por un horno de secado para eliminar la humedad. Se
transporta y almacena. Simultaneamente se prepara el compuesto de hule, aceite y
aceleradores que, unidos al corcho, se coloca en mezcladores. La mezcla obtenida se
prensa en block y se envia a tratamiento térmico durante 14 horas, obteniendo blocks de
corcho.

Los puestos que tiene esta empresa son: Molineros, Operadores de prensa de inyeccién;

operadores de prensa de compresion; operar desviradora rutiluza, operadores de maquina

Barweil, asi como personal administrativo.

Utiliza como materia prima alambre y laminas del acero, aluminio, acero inoxidable, laton,
hojalata, todo esto de diversos calibres. Fieltro, papel de amianto, lamina de amianto,

cartén laminado, polietileno, barniz impregnante, solvente (tolueno), aluminio hidratado.
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polisopreno, neopreno, alcohol, isopropilico, amianto, corcho, estireno, butadieno, negro

de humo, papel tratado, cartulina, catalizadores y aceleradores.

La maquinaria que utiliza es desviradora (que sirve para quitar rebaba); mezcladora y
molino de rodillo; calandrias para laminar; enfriadores para enderezar el producto; molino

desengrasador para desengrasar el corcho, tornos, esmeril.

Otra empresa considerada dentro de esta fraccién es la que fabrica centros para rines,

cromados o pintados, para automdviles.

Esta compaiiia utiliza como materia prima ldminas en hojas de acero de 3/16”, arillo de
lamina de acero de 1/8, copa de lamina de acero, tuercas, aceite para ensamble, thinner,
gasolina, pasta para pulir, 4cido clorhidrico, acido sulfiirico, desengrasantes, cajas de

cartn, grapas y flejes.

El proceso de trabajo consiste en lo siguiente:

1. Fabricacién del centro del rin sobre tiras de lamina de acero de 3/16.

 Corte de la lamina en tiras, en la prensa de 500 Toneladas; perforacién de broquetes,
piloto y birlos en prensa de 250 Toneladas; planchado de centros en prensa de 500
Toneladas; pulido de centro, cama o parte principal del rin. Todo lo anterior, se pule con
grano de esmeril; por Gltimo cromado del centro, cama o arillo de rin, copa y tuercas.

 Proceso de ensamble de centro en cama o arillo. Se lleva a cabo en méaquina armadora en

los siguientes pasos: nivelado de rin, soldadura de rin, limpieza del rin (rebabeado),
pintura de rin, de acuerdo a modelo, horneado de pintura de acuerdo a modelo anterior.
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1. Terminado que consiste en limpieza y empaque de rin.

Los puestos que existen dentro de la empresa son: pulidores, pintores, torneros, ayudantes

generales, prensistas, y personal administrativo.

Las maquinas y equipos que utiliza son: méquinas soldadoras que unen el centro del arillo,
equipo electrostético para pintar, compresoras [nersoll-Rand para maquinaria de aire pintura
y prensa; las prensas de doble montaje sirven para hacer figuras centro o barreno de birlos:
los capacitadores regulan el flujo de energia; unidad éleo hidraulica de alta presion para
embutidos de centro y subestacién compacta para la regulacién y suministro de energia

eléctrica.

A manera de resumen se puede mencionar que la informacién con que cuenta el IMSS
acerca de los procesos de trabajo de las diversas fracciones de la industria metalmecénica
descritos anteriormente, refiere la existencia de empresas donde se conjuntan operaciones
que tienen un elevado riesgo de producir accidentes porque utilizan maquinaria cuyas
caracteristicas tecnologicas representan un riesgo en si mismas y porque en términos
generales hay deficientes medidas de seguridad. En los reportes se mencionan accidentes
ocasionados por el manejo y apilamiento de material en forma manual o mecanica, por el
tipo de maquinaria que se utiliza para cada proceso, asi como por la falta de guardas en los
engranes y bandas o la falta de equipo de proteccion personal adecuado para cada puesto de

1

trabajo.
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Asi los trabajadores de Naucalpan se encuentran expuestos a riesgos que también la OIT
sefiala para los diversos procesos de trabajo de la industria metalmecénica. Un ejemplo de
ello se da al identificar que los materiales empleados en este tipo de procesos como el fierro
y sus aleaciones, cobre, estafio, zinc, niquel, magnesio y plomo; estin asociados a la
mayoria de las veces, al uso de energias extremadamente elevadas lo cual puede representar
un riesgo. Asimismo las propias operaciones analizadas anteriormente como el corte, el
maquinado y el ensamblado presentan riesgos por la maquinaria en movimiento o por el

desprendimiento del material. '

Los reportes también hacen referencia a diversas lesiones y mecanismos que las generan.
Se menciona que existen caidas, resbalones y lesiones en miembros superiores e inferiores,
ojos, etc. También se sefialan quemaduras cortaduras, machucones, contusiones, lesiones
por esfuerzo excesivo asi como también problemas de hipoacusia y de salud mental, que

incluyen la fatiga y hasta trastornos psicolégicos y psicosomaticos.

A estos reportes de procesos de trabajo, aunque les falta informacién, permiten al menos
obtener una idea somera de lo que ocurre con la seguridad que presenta un trabajador de la
industria metalmecanica de acuerdo al proceso que desempefia. La informacién si bien es

incompleta, como ya se menciond, coincide con lo que la OIT refiere de esta industria.

" OIT, Productividad y nuevos procesos de produccion en las industrias mecénicas y sus efectos en el empleo

y en las condiciones de empleo, informe 2, Comisién de Industrias Mecanicas, Duodécima reunién Ginebra,
Suiza, 1988.
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3. DANOS A LA SALUD

a) Breve panorama nacional de accidentes y enfermedades de trabajo en 1989.

Se ha senalado que el estudio de los problemas de salud de la poblacién trabajadora
requiere un reconocimiento de! marco nacional en el que se desenvuelve la vida y la
muerte y que la desigualdad de los procesos del cambio y el progreso técnico, se ha
revelado como una variable decisiva''. Ademéds se ha mencionado que una primera
relacion directa entre tecnologia y problemas de salud se encuentra en los tipos de

proceso productivo, que cada modalidad tecnolégica supone, tanto en cada uno de los tres

"' Cordova C. Alejandro, Leal F. Gustavo y Martinez S. Carolina, “Condiciones de Salud en la
Heterogeneidad Tecnoldgica” Memoria, Seminario Revolucién Tecnolégica y Empleo, México, 1984.
STPS, OIT, Secretaria del comercio y Fomento Industrial, p.171.
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sectores de la economia, como dentro de alguna rama de los mismos, y que los riesgos

de trabajo que implica, expresan tales diferencias.

La informacion estadistica de que se dispone a nivel nacional acerca de los accidentes de
trabajo estd basada principalmente en los casos que los empresarios reportan al Instituto
Mexicano del Seguro Social y que éste atiende y da de alta. Asi el sistema de informacion
estadistica de “riesgos de trabajo” se construye a partir del registro, validacion vy
procesamiento de tal informacion, administrada por la Coordinacién de Salud en el Trabajo

del propio instituto.

Si bien existen diversas limitaciones acerca de la calidad de la informacién con que se
cuenta, con base en la informacién sobre casuistica y consecuencias de los accidentes y
enfermedades de trabajo, es posible de manera general, describir la magnitud y tendencia de
los accidentes de trabajo, los accidentes en trayecto y las enfermedades de trabajo'’; y
obtener con ello un primer acercamiento al analisis de los dafios a la salud provocados por

la actividad laboral.

La tasa global de los accidentes y enfermedades de trabajo a nivel nacional para 1989 fue de
7.4 por cada 100 trabajadores. En ese afio, la tasa de incidencia en hombres fue de 9.0 y
para mujeres de 4.0. Ademas, destaca el comportamiento de la incidencia por grupos de
edad: en donde el grupo de trabajadores hombres de 20-24 afios ha significado el de mayor

tasa de incidencia, que para 1989 fue de 8.9. Para el caso de las mujeres, el grupo de 40-44
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anos, la tasa fue de 5.4. Esto muestra que la insercién en procesos de trabajo de mayor
riesgo se da en la poblacion masculina donde se observo una tasa de mas del doble que la de
las mujeres. Asimismo llama la atencién que la mayor accidentabilidad entre los hombres se

dio en el grupo de los més jévenes.

En la literatura sobre el tema, también se ha mencionado que entre los accidentes mas
frecuentes que ocurren en este tipo de industrias se encuentran las lesiones y heridas en los
ojos, las cuales se originan la mayoria de ocasiones por particulas metélicas que
generalmente provocan alteraciones reversibles; también que los soldadores enfrentaron
sobreesfuerzo fisico intenso producido por posturas incomodas en lugares poco
confortables, lo que los predispone a sufrir lesiones frecuentes como esguinces, y

contusiones** .

Frecuentemente nos encontramos, en México, con que las maquinas utilizadas estin
disefiadas de tal manera que implican esfuerzo adicionales para su control pudiéndose
identificar de inmediato una situacion peligrosa que puede terminar en algin dafio hacia ¢l
personal que la maneja. A esto hay que agregar también que a mayor volumen dJe

produccién se requiere un mayor esfuerzo fisico o mental de la fuerza de trabajo y por

* Instituto Mexicano del Seguro Social, S.G:M:_Encuesta Nacional de Salud en el Trabajo . Jefatura de
Servicios de la Salud en el Trabajo. México 1993.

" Reesal R. M., et al. Welder eye injuries; Journal of occupational medicine. Vol. 31, No. 12 dic, 1989:
1003-1006 pp.

* Division of safety and hygiene, industrial commission of Ohio, Columbus: Work Related injuries and
illnesses in Ohio, USA, 1983:59 pp.
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consiguiente debe tenerse cuidado al manejar los tiempos de descanso del personal, pues la

fatiga excesiva es una de las causas principales en los accidentes. -

Es conveniente analizar detenidamente todas las actividades que se realicen para poder
determinar posibles causas de accidentes, puesto que en la industria metalmecanica tanto las
operaciones de manufactura, almacenamiento y manejo de materiales, requieren de

esfuerzos 0 manejo de cargas excesivamente pesadas.

Mas adelante se volverd sobre aquellos aspectos de la informacién que seria mecesario
obtener para lograr describir el panorama real de los diversos elementos de la industria

metal mecanica que determina la accidentabilidad laboral.

Las regiones del cuerpo que s¢ han caracterizado por presentar reiteradamente lesiones por
riesgos de trabajo son: mano 26.5%, miembro superior (excluye mano) 14%; miembro
inferior (excluye pie) 13.5%; pie 9.6% y tronco 8.8%. A su vez, las heridas, contusiones,
torceduras y esguinces han conjuntado cerca del 78% de las lesiones de trabajadores en el

4mbito laboral durante el periodo 1989.

Del analisis de las de empresas de acuerdo a su tamafio '® y nimero de accidentes y

enfermedades de trabajo registrados, se advierte que el taller y la pequedia industria (1-15

s | épez Pineda, Andrea, Relacion entre capacitacién y accidentes de trabajo en la Industria Metalmecanica
en la Ciudad de Querétaro, Facultad de sicologia, UNAM, Tesis profesional, México, D.F., 1990. pp. 77-
80

16 INEGI " XI Censo General de Poblacién y Vivienda 1990". Perfil Socio Demogréfico. Estados Unidos
Mexicanos
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trabajadores) representan al 90% de empresas y contienen el 14%. La mediana industria
(16-100 trabajadores) representa cerca del 9% de los establecimientos y concentra el 23%
de dafios. Las empresas grandes (mds de 100 trabajadores) representan el 1.6% de los

centros laborales y contienen el 41% de los riesgos de trabajo.

b) Accidentes de trabajo en el periodo 1980-1989

Durante esta década el nimero de trabajadores expuestos, bajo el régimen del seguro
social, se increment6 afio con afio, y se presentaron en promedio més de 500,000 accidentes

de trabajo anualmente y mas de 60,000 accidentes de trayecto.

El nimero de defunciones por riesgos de trabajo en promedio anual fue de 1,628 muertes,
de las cuales el 72.78% (1,185 muertes), fueron por accidentes de trabajo, el 26.30% (428

muertes) fueron por accidentes de trayecto y 0.92% por enfermedades de trabajo.

En el decenio (1980-1989) el nimero de dias por incapacidad temporal debido a los riesgos
de trabajo, oscilaron de 10-14 millones de dias, con un promedio anual de 11,401,123 dias
de incapacidad temporal, de los cuales el 85% (9,638,974) fue por accidentes de trabajo y el
15% (1,706,686) por accidentes de trayecto. Cabe mencionar que en los ltimos 4 afios de
este periodo se observa un incremento sostenido de los dias de incapacidad temporal por

accidentes de trabajo y trayecto.
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En relacion al nimero de incapacidades permanentes por afio durante el periodo ya referido,
observamos que se otorgaron entre 16 y 21 mil incapacidades anuales, de ellas el 76.48%
correspondieron a accidentes de trabajo, el 6.82% a accidentes de trayecto, y debido a

enfermedades el 16.68%.

Se ha venido observando en la ocurrencia de los accidentes de trabajo, que las principales
causas externas relacionados con los mismos son: los accidentes causados por instrumentos
u objetos cortantes (21.4%); las caidas accidentales (16.7%) y los accidentes debidos a
colision con o golpe dado por objeto o persona (17.4%). Asimismo, la principal
circunstancia peligrosa que permitié u ocasion6 el accidente fue debido a métodos o
procedimientos peligrosos, (57% de los casos). Si bien el analisis que efectia el IMSS
sefiala que esto hace evidente la presencia directa de factores o procedimientos de trabajo
inseguros en los ambientes de trabajo, es necesario analizar qué hay detras del llamado acto

inseguro.

Los grupos de edad y sexo con mayor tasa de incidencia de accidentes de trabajo por cada
100 trabajadores fueron, para hombres del grupo de 20 - 24 afios con tasa de 7.8 y para
mujeres, el grupo de 30 - 34 afios con tasa de 4.0. Se puede observar con estos datos que
para los hombres, al analizar sélo los accidentes de trabajo, se conserva el grupo etareo de
40-44 afios como el de mayor riesgo. Pero en el caso de las mujeres, la accidentabilidad
laboral pesa mas en el grupo de 30 a 34 afios; asi las mujeres més j6venes se accidentan

mas en el trabajo, quizas por la inserci6n en otros procesos laborales de mayor riesgo.
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Para las incapacidades permanentes por accidentes de trabajo, las actividades econémicas
relevantes fueron: la industria de la construccién con 2,049 casos (14.0%); le sigui6 la
fabricacion de otros productos metalicos maquinados con 456 casos (3.1%), donde 34% de
los casos correspondio al taller y la pequefia empresa y el 26% a las grandes; y en tercer
lugar de importancia, se presenté la fabricacion de muebles con 380 casos (26 %), donde el

83% de los casos se ubicé en el taller y la pequefia empresa.

Esta informacion por actividad econémica resultante se proporciona sin dar a conocer la
poblacién expuesta, por lo que es dificil elaborar un anélisis de la accidentabilidad a mayor

profundidad.

Ademas no se dan a conocer los datos de manera sistematica por lo que resulta dificil darle

el seguimiento al conjunto de la rama metalmecanica o a alguna subrama o fraccién en

particular.
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4. LA ZONA Y POBLACION EN ESTUDIO

El municipio de Naucalpan, en términos econémicos, se encuentra formando parte de la
Zona Industrial Norponiente (ZIN) de la Ciudad de México. Cobra relevancia desde la
década de los 40 como territorio en el que se ubican diversas ramas de la manufactura, entre

otras la metalmecanica.

Historicamente, el crecimiento industrial de Naucalpan y su importancia actual se aprecian
por varios indicadores. En el censo industrial de 1970, este municipio ya ocupaba el primer
lugar con respecto a los otros municipios que integran la ZIN, (Tlanepantla, Cuautitlin y
Tultitlan) en los aspectos referentes a nimero de establecimientos, personal ocupado,

sueldos y salarios. Para 1975 se advertia una especializacién por ramas industriales,
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destacando las ramas Textil, Quimica, Articulos Eléctricos, Hule y Plastico, Productos

Metalicos y Electrénicos.'”

Para el ano de estudio, 1989 Naucalpan contaba con 98,185 trabajadores de la industria de
la transformacion afiliados al Instituto Mexicano del Seguro Social (IMSS), distribuidos en
1,599 establecimientos industriales y en 19 de los veinte grupos industriales de la

clasificacion utilizada por el IMSS que ya se ha mencionado. ‘¢

Cabe senalar que el grupo de la metalmecénica en Naucalpan en ese mismo afio a su vez
ocupdé el primer lugar en la manufactura con 274 establecimientos. Asi también, el nimero
de trabajadores era importante, ya que contaba con 16,703 asalariados ocupados. En ambos

casos ocupd el porcentaje mas alto de la zona (ver cuadro 2).

" Noriega M., Cuéllar R., Villegas J., Araujo J. y Franco G., Diagnéstico de Salud de los Trabajadores
Industriales en la Zona Naucalpan, Edo. de México, Protocolo de Investigacién, UAM-X, México, D.F, 1990.
# ibidem
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Cuadro 2. Establecimientos y trabajadores segiin grupo industrial de la transformacioén en la Subdelegacion

Grupo ' Actividad Econ6mica ESTABLECIMIENTOS (1) TRABAJADORES (2) PR(
N© Yo N° %
35 Fabricacion de productos 274 17.1 16.703 17.0
metilicos; excepto maquinaria :
Y equipo
24 Fabricacion de prendas de vestir 242 15.1 9 754 9.9
32 | Fabricacion de productos de hule 174 10.9 10.990 11.2
y plastico . , :
20 Fabricacion de alimentos 160 10.0 4 908 50
23 | Industria textil 124 7.8 15,515 15.8
30 |Industria quimica 122 7.6 9,776 10.0
37 Fabricacion y ensamble de 97 6.1 9 645 98
maquinaria, equipos aparatos, ' : ‘
accesorios y articulos eléctricos y
electronicos y sus partes.
39 Otras industrias manufactureras 406 25.4 20.894 213
TOTAL 1599 100.0 98,185 100.0

1 Segun el Reglamento para la clasificacion de empresas y determinacion del grado de riesgo del seguro de riesgos de trabajo, IM
Fuente: Cuellar, R; Noriega, M; Villegas, J; Franco, G. Heterogeneidad industrial y salud en México: Estudio de caso. Salud

50. 1995.



Ese cuadro muestra la importancia de la metalmecanica de la Subdelegacién Naucalpan, en
el empleo total: pero ademas permite apreciar el promedio de trabajadores por
establecimiento en cada una de las diferentes ramas. Como se puede observar, el promedio
de trabajadores en la metalmecanica se encuentra sensiblemente abajo de la industria textil o
de la fabricacion de maquinaria y por arriba de la fabricacion de prendas de vestir. Cabe
sefialar que a su vez, el Estado de México ocupa el segundo lugar nacional en la industria
de productos metalicos, maquinaria y equipo la cual tiene 2,724 establecimientos en el pais,
que representan 22% del total de establecimientos de la industria manufacturera y ocupa el

primer lugar con 124,667 trabajadores (32%) del personal ocupado total".

Por otra parte el costo que representa para las empresas el pago de primas por accidente y
enfermedades de trabajo no es homogéneo en toda la industria manufacturera. En ese
sentido un dato que llama la atencion es el alto costo que representa para la metalmecanica
los accidentes de trabajo lo cual se evidencia al analizar el monto de pago que se efecttia al
IMSS por concepto de la gravedad y frecuencia con que ocurren tales hechos. De acuerdo al
cuadro 3 se puede decir que la industria metalmecénica tiene un alto costo en la prima del
riesgo de trabajo si la comparamos con otros grupos de la manufacturera de Naucalpan, ya
que a pesar de que tiene el 17.6% de la fuerza de trabajo, paga el 31.2% del total de la
prima que paga la industria manufacturera. Cabe recordar que para el calculo de la prima de

rieso de trabajo no se consideran los accidentes de trayecto.

" INEGI " XIII Censo Industrial 1989". Resultados Finales . Estado de México.
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Cuadro 3.Prima de riesgos de trabajo scgun grupo industrial. Industria de la transformacion de la Subdelegac

iError! ACTIVIDAD ECONOMICA PRIMA RT % PROMEDIO POR
Marcad TOTAL EMPRESA '
or no
definido
.GRUPO
35 Fabricacién de productos metilicos; excepto 934,516 31.2 3,410
magquinaria y equipo
23 Industria textil 556,350 18.6 4,486
32 Fabricacion de productos de hule y plastico 339,331 11.3 1,950
37 Fabricacion ensamble de maquinaria, equipos, 171,183 5.7 1,764

aparatos, accesorios y articulos eléctricos y
electronicos y sus partes

30 Industria quimica 159,687 53 1,308
24 Fabricacion de prendas de vestir 136,149 4.6 562
20 Fabricacion de alimentos 128,375 43 802
39 Otra industrias manufactureras 570,391 19.0 19,233
Total 2,995,982 100.0
I{miles de pesos)

Fuente: citado por Franco Enriquez, J.G., “Los trabajadores textiles y sus condiciones de salud en Naucalpan, Edo. de Mex, 19§
Salud en el Trabajo. México, UAM- Xochimilco. 1989.



El cuadro 4 muestra la distribucion de los trabajadores en las diferentes fracciones de la

rama de productos metalicos. Si bien se ha sefialado que las fracciones permiten clasificar a

las empresas, de acuerdo a los diferentes procesos en la metalmecanica existe una fraccion

la 3510, que corresponde a procesos no clasificados en otros rubros y que concentra a la

mitad de los obreros de ese grupo. Por ello nos encontramos con una industria que cuenta

con procesos laborales diversos, algunos de los cuales estan claramente diferenciados entre

si, pero donde también hay otros cuya heterogeneidad no permite distinguir los rasgos

relevantes para el anélisis de la accidentabilidad laboral.

Cuadro 4. Distribucion de los trabajadores de la industria metalmecénica de Naucalpan

segun fraccion.

Grupo Fraccién No. de Trabajadores Porcentaje
3501 Fabricante de utensilios agricolas, herramientas y 1,971 11.8
articulos de ferreteria y cerrajeria
3502 Fabricaci6n y reparacion de cortinas, puertas y ventanas 1,234 7.4
metalicas
3503 Fabricacion y ensamble de muebles metélicos y 1,800 10.8
accesorios
3504 Fabricacion y reparacion de estructuras metalicas, 203 1.2
tanques y similares
3505 Fabricacion de envases de hojalata o lamina 61 0.4
3506 Fabricacion de alambres, telas metélicas y otros 344 547 |
productos de alambre
3507 Trabajos y tratamientos térmicos, galvanoplastia y 681 4.1
metalinizacion
3508 Fabricacion de agujas, alfileres, cierres y botones 2.000 12.0
3509 Fabricacién de baterias de cocina, cucharas, cuchillos 150 0.90
3510 Fabricacion de otros productos metélicos maquinados 8.259 49 3
Total de trabajadores del grupo 16,703 100.00

Fuente: Subdelegacion Naucalpan. IMSS, 1990.
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Para estudiar los accidentes de trabajo en la subdelegacion Naucalpan se ha mencionado que

la informacion accesible fue aquella referente a los asegurados que vivian y trabajaban en la

Zona.

A fin de ubicar las cifras sobre el total de la poblacién y su distribucién de acuerdo a

diversas variables, de aqui en adelante nos referiremos al universo que abarc 42,748

trabajadores de toda la manufactura en general y de 7,254 obreros de la metalmecanica®’.

El cuadro 5 describe la distribucion de este universo en los diez grupos industriales, con lo

cual se puede apreciar que ésta distribucion es similar a la totalidad de los asegurados de la

zona, que se sefalan en el cuadro 2.

Cuadro 5. Distribucién de la poblacion trabajadora que vivian y trabajaba en la zona de

Naucalpan por grupo en 1989

Grupo Tipo de industria Poblacién | Porcentaje
35 Fabricacion de productos metalicos excepto maquinaria y 7254 17.0
equipo
23 Industria textil 6927 16.2
32 Fabricacién de productos de hule y plastico 5248 12.3
24 Fabricacion de prendas de vestir 4395 10.3
30 Industria quimica 3773 8.8
37 Fabricaci6n de articulos eléctricos y electrénicos 3764 8.8
20 Fabricacion de alimentos 2147 5.0
29 Industria editorial, de impresién y conexas 1526 3.6
25 Fabricacién de calzado e industria del cuero 1380 3.2
39 Otras industrias manufactureras 6334 14.8
Total 42748 100.0

De acuerdo al Reglamento para la Clasificacién de las Empresas y Determinacién de Grado de Riesgo del
Seguro Riesgos de Trabajo 1990, IMSS, pp 101-103
Fuente: IMSS. SINDO, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989.

* Para una parte del analisis de la informacién los datos se refieren a una porcion de dicho universo, lo cual
sera discutido mas adelante.
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El cuadro 6 muestra la comparacién de la industria metalmecanica de acuerdo a los
trabajadores que vivian y laboraban en la zona. En éste se sefiala que el 45% de la
poblacion trabajadora se encuentra concentrada en 5 fracciones importantes que son:
Herramientas, Articulos de ferreteria y articulos agricolas; Muebles metalicos y
accesorios; Agujas, alfileres y cierres; Cortinas, puertas y ventanas; Tratamiento térmico
y galvanoplastia. Pero sobre todo, la poblacion se concentra de manera importante, 50 %

de la misma, en la fracciéon de Otros metalicos maquinados.

Llama la atencién que esta fraccién concentre tan elevado nimero de trabajadores, pero
como se puede inferir al revisar las otras subramas de la clasificacion, es en ésta donde se
ubican los trabajadores de empresas de taller de reparacion y otras que por sus diversos
procesos de trabajo es imposible clasificarlas en las otras fracciones. Esta tltima fraccion
plantea una dificultad para el analisis de la accidentabilidad debido a la heterogeneidad de
los procesos existentes en su interior, sin embargo es una fraccion relevante en cuanto al

namero de trabajadores que agrupa.
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Cuadro 6. Distribucion de los trabajadores en la industria metalmecanica de Naucalpan

por fraccion, 1989.

Fraccion Nombre No. de Porcentaje
trabajadores

3501 |Herramientas, articulos ferreterfa y articulos agricolas 975 13.4
3503 |Muebles metalicos y accesorios 843 11.6
3508 |Agujas, alfileres y cierres 609 8.4
3502 |Cortinas, puertas y ventanas 543 7.5
3507 |Tratamiento térmico y galvanoplastia 313 4.3
3506 |Alambre y tela metilica 141 1.9
3504 |Estructuras metalicas y tanques 85 1.2
3509 |Baterias de cocina y cubiertos 65 0.9
3505 |Envases de hojalata y ldmina 55 0.8
3510 |Otros metalicos maquinados 3625 50.0
Total 7254 100.0

Fuente: IMSS. SINDO, Subdelegaciéon Naucalpan, Edo. de México, 1989.

Ahora bien, atendiendo al tamario del establecimiento se identifica que mas del 95% de

los trabajadores de la industria metalmecénica, de manera similar a la manufacturera de

Naucalpan, se concentran en la grande y mediana industria, siendo la pequefia industria y

taller las que emplean aproximadamente el 5% de la fuerza de trabajo (cuadro 7, figura

Bl). Se puede observar que la metalmecénica tiende a concentrar un mayor nimero de

trabajadores en la gran industria.

Cuadro 7. Distribucién de los trabajadores de la manufactura de Naucalpan y de la
metalmecanica por tamaiio de establecimiento, 1989 .

Metalmecénica Naucalpan
Tamano Porcentaje Porcentaje
Grande 75.0 70.6
Mediana 18.8 24.3
Pequenia 4.4 v
Taller 1.8 1.4
Total 100.0 100.0

Fuente: IMSS. SINDO, Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989.
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Grande Mediana Pequena Talle

Figura B1. Distribucion de los trabajadores de la industria manufacturera de Naucalpan y de la industria metalmecanica de

establecimiento, 1989 .
Fuente: IMSS. SINDO. Sudelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989,



En cuanto a la composicion de la poblacion por sexo, la industria metalmecinica de
Naucalpan concentra proporcionalmente un mayor nimero de trabajadores varones que
las demas ramas de la manufactura, asi la distribucién de la poblacién en general se
encuentra constituida en un 65% de trabajadores del sexo masculino y un 34% del sexo
femenino, mientras que en la industria metalmecanica la fuerza de trabajo alcanza casi
tres cuartas partes de varones (cuadro 8, figura B2). Esto corrobora que en la fecha del

estudio la metalmecéanica era una industria predominantemente masculina.

Cuadro 8. Trabajadores de la industria manufacturera de Naucalpan por sexo, 1989

Metalmecanica Naucalpan
Sexo Poblacion Porcentaje Poblacion* Porcentaje
Masculino 5319 73.5 28066 65.7
Femenino 1921 26.5 14551 34.3
Total 7240| 100.0 42748 100.0

*No datos 131
Fuente: IMSS. SINDO, Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989.

En cuanto a edad en el cuadro 9 se observa que la distribucién de los trabajadores en la
industria metalmecanica tiene un comportamiento similar al de toda la industria de
Naucalpan, también se puede apreciar que la poblacién es joven ya que la edad del 80%

de la misma (cuadro 9, figura B3) es menor de 40 afios.

Cuadro 9. Trabajadores de la industria manufacturera de Naucalpan por edad, 1989

Metalmecénica Naucalpan

Edad No. de trabajadores Porcentaje | Poblacién | Porcentaje

Hasta 19 anos 915 12.6 6012 14.1
20 - 29 anos 3263 45.0 20094 47.0
30 - 39 afios 1775 24.5 10144 23.7
40 - 49 anos 887 12.2 4535 10.6
50 o mas afios 411 5.7 1949 4.6
Total 7254 100.0 42748 100.0

*No datos 14 en la industria manufacturera de Naucalpan y 3 en la industria metalmecanica

Fuente: IMSS. SINDO, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989.
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5. LA ACCIDENTABILIDAD LABORAL

5.1 Aspectos metodolégicos

En este capitulo analizaremos los accidentes de trabajo que ocurrieron en la zona de estudio
y que fueron atendidos en las clinicas de la Subdelegacién Naucalpan del Instituto Mexicano

del Seguro Social.

De acuerdo con la Ley Federal del Trabajo, el accidente de trabajo es toda lesion organica

0 perturbacion funcional, inmediata o posterior, o la muerte, producida repentinamente o

en ejercicio, o con motivo del trabajo, cualesquiera que sea el lugar y el tiempo en que se
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resente *'. Cabe recordar que esa institucion, al igual que la legislacion laboral, consideran
g

a este tipo de accidentes como riesgos de trabajo.

Cuando ocurren estos accidentes y se solicita al Instituto la atencién médica, los
trabajadores son atendidos inicialmente en el area de urgencias y posteriormente son
turnados al servicio de Salud en el Trabajo para su seguimiento. Sin embargo es frecuente
que los trabajadores no vayan a este servicio por lo que el caso no recibe el seguimiento
mencionado y por lo tanto no es dado de alta. Cuando esto sucede, el accidente no se
considera riesgo terminado y por lo tanto no ingresa a las estadisticas, quedando sélo el
registro de estos accidentes en la forma MT- 4-30-8, la cual es archivada en la clinica. Estos
accidentes no son incluidos en las estadisticas de accidentabilidad. A estos accidentes se les
llama accidentes no reclamados. Nosotros consideramos que representan una parte
destacada del total de los accidentes que ocurren en las empresas y que por lo tanto deben

ser incluidos en el anilisis.

Los datos que analizaremos en las siguientes paginas se refieren al perfil de accidentes de
los trabajadores en la industria metalmecdnica que laboraban y vivian en la zona de
Naucalpan, Estado de México en 1989. Esto permitird identificar subramas con mayores
tasas de accidentabilidad, conocer las caracteristicas de los accidentes, asi como las de los

trabajadores lesionados.

*' STPS, 1996. Ley Federal del Trabajo.(Articulos 473 y 474). México. STPS.
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En la fecha de estudio, la industria metalmecanica contaba con 274 y una poblacion total de
16,703 trabajadores, de los cuales 7,254 vivian y trabajaban en la subdelegacion Naucalpan

y estaban adscritos a las Unidades Médico Familiares (UMF) 51, 58, 61, 63, 65y 97.

Para los accidentes terminados se considerara una poblacién total de 7,254 trabajadores y
para los no reclamados, una poblacién de 5,020 trabajadores debido a que esta informacion
solo fue posible recabarla de las Unidades Médico Familiares (UMF) 61 y 97. Cabe senalar
que la poblacion de estas clinicas se distribuy0 de manera similar a la de toda la
subdelegacion de acuerdo a las subramas, tamafio del establecimiento y edad y sexo de los

trabajadores.

La informacién utilizada se obtuvo de la base de datos de la Maestria en Ciencias en Salud
en el Trabajo de la UAM, Xochimilco, la cual fue obtenida de las formas MT5 de las
Unidades Médico Familiares (UMF) 51, 58, 61, 63, 65 y 97 y MT4-30-8, de las Unidades

Médico Familiares (UMF) 61 y 97 del IMSS. A continuacién se describen dichas formas.

1. Las formas MT-5 (Riesgos de trabajo ocurridos y terminados) registran los accidentes y
enfermedades de trabajo que fueron atendidos y dados de alta por el IMSS durante 1989.

A estos accidentes se les denomina “accidente terminado” .

* Cuéllar R., Noriega M., Villegas J., Franco G., “Heterogeneidad Industrial y Salud en México: Estudio
de Caso”. Salud de los Trabajadores; Vol. 3, No. 1, enero, 1995.
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2. Las hojas de informe médico inicial MT-4-30-8 concentran la informacién de los
trabajadores que sufrieron algin accidente de trabajo, pero que no continuaron su tramite

ante el IMSS para ser reconocidos como tales. A estos se les llama “no reclamados”*

3. Las variables sociodemograficas se obtuvieron del Sistema de Informacién del Instituto
Mexicano del Seguro Social (SINDO), del estado de México, tanto de la Jefatura de
Seguridad e Higiene como de los Servicios de Medicina del Trabajo y Medicina Familiar

de las clinicas que conforman el ambito de la zona industrial de Naucalpan.

a) Variables independientes

-Estructura industrial

1. Grupo industrial: Es la clasificacién por rama industrial que se hace segin el

articulo noveno del Reglamento para la Clasificacién de Empresas y Determinacion
del Grado de Riesgo del Seguro de Riesgos de Trabajo del IMSS. El reglamento
contempla 20 grupos en la industria manufacturera. En este caso se estudia el grupo

35 que es el que corresponde a la metalmecanica®.

oo Fracci6n industrial: Son las diferentes subramas en las que se cataloga cada grupo

industrial. Para la metalmecénica las fracciones, con base en la nomenclatura que les

designa el reglamento, se presentan a continuacion:

.

** IMSS, Reglamento para la Clasificacién de las Empresas y Determinacién de Grado de Riesgo del Seguro
Riesgos de Trabajo 1990, México, D.F, 1990, ed. IMSS. pp 101-103
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Fraccion 3501 Fabricacion de utensilios agricolas, herramientas y articulos de
ferreteria y cerrajeria

Fraccion 3502 Fabricacion y reparacion de cortinas, puertas, ventanas metalicas, otros
de herreria

Fraccion 3503 Fabricacion y ensamble de muebles metélicos y accesorios

Fraccién 3504 Fabricaci6n y reparacion de estructuras metélicas, tanques y similares
Fraccion 3505 Fabricacion de envases de hojalata o ldmina

Fraccion 3506 Fabricacion de alambres, telas metilicas, otros productos de alambre
Fraccion 3507 Trabajos y tratamientos térmicos, galvanoplastia y metalizacion
Fraccion 3508 Fabricacion de agujas, alfileres, cierres y botones

Fraccion 3509 Fabricacion de baterias de cocina, cucharas, cuchillos

Fraccion 3510 Fabricacion de otros productos metélicos maquinados

3. Tamario de establecimiento: Se considerari la clasificacién que realiz6 la Maestria en

Salud en el Trabajo (MST), que se determinard de acuerdo al nimero de trabajadores
que emplea cada establecimiento: como se puede apreciar a continuacién; esta

clasificacion difiere de la utilizada por el IMSS en sus estadisticas, por lo que no es

posible realizar una comparacién adecuada ya que se utilizan criterios diferentes.

Establecimiento No. de trabajadores IMSS* | No. de trabajadores MST*
Taller hasta 5 hasta 5
Pequena 16 - 100 6-15
Mediana 101 - 250 16 - 100
Grande mas de 250 mas de 100

- Caracteristicas de los trabajadores

i Sexo de los trabajadores

2. Edad de los trabajadores

* Trevifio G. M. Norberto, et. al., Salud en el Trabajo, México 1994. IMSS, pp. 53-57.
* Cuellar R., Noriega M., Villegas J., Franco G., “Heterogeneidad Industrial y Salud en México: Estudio

de Caso”.

Salud de los Trabajadores; Vol. 3, No. 1, enero, 1995.
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- Factores causales inmediatos de los accidentes

Para los accidentes terminados se incluyen las variables:

1. Causa, la cual es el medio que provoco la lesion.

2. Riesgo fisico, cuando la causa es un objeto o un instrumento de trabajo.

3. Acto inseguro, segin el criterio del IMSS, éste existe cuando la causa es ocasionada por

distraccion del trabajador.

En los casos de los accidentes no reclamados se recabé la informacién de las formas MT-4-

30-8 que no consigna la variable acto inseguro.

b) Variables dependientes

1. Tipo de accidente: Se registra si se ha generado como accidente de trabajo o de trayecto.

2. Region anatémica: Se registrar el lugar de la lesién.

3. Tipo de incapacidad. Si es temporal o permanente. La temporal se refiere a la pérdida de
facultades o aptitudes que imposibilita parcial o totalmente a una persona para
desempefiar su trabajo por algin tiempo. La permanente parcial ocurre cuando el
accidente o la enfermedad dejaron lesiones irreversibles en algiin miembro u érgano pero
que permite al trabajador de alguna manera seguir laborando. La incapacidad
permanente total, se define como la pérdida de facultades o aptitudes de una persona que

la imposibilita para desempenar cualquier trabajo por el resto de su vida.
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5.2 Los accidentes terminados

Los accidentes de trabajo en la industria manufacturera de Naucalpan que fueron

atendidos y dados de alta por el IMSS en el periodo de estudio, registran una tasa general

de 9.7 por cada 100 trabajadores.” De los accidentes ocurridos en toda la industria se

destacan las actividades industriales que presentaron una tasa de accidentabilidad elevada

como la del grupo 26 y 27. También se observa que el grupo 35, que corresponde a la

metalmecanica, ocupa el sexto lugar dentro de los ocho principales grupos con una tasa

de accidentes de 11.0. (cuadro 10, figura B4).

Cuadrol0. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan

por grupo, 1989.
Grupo Nombre No. de |[Poblacion| Tasa'
casos
26 |Productos de madera y corcho excepto muebles 62 385 16.1
27 |Muebles y accesorios excepto de metal 115 815 14.1
38 |Transporte y sus partes 80 629 12.7
33 |Fabricacion de productos de minerales no 112 944 11.9
metalicos
36 |Fabricacién de maquinaria y equipo excepto los 118 1019 11.6
eléctricos
35 |Fabricacién de productos metalicos 800 7254 11.0
32 |Productos de hule y pléstico 569 5248 10.8
28 |Industria del papel 95 884 10.7
39 |[Otras industrias manufactureras 2203 25570 8.6
Total 4154 42748 9.7

(1)Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

" De aqui en adelante, salvo que se especifique otra cosa, las tasas se expresan por 100 trabajadores expuestos

al riesgo.
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Para esta rama, del total de los accidentes, los de trabajo fueron los que presentaron
mayor incidencia con una tasa de 8.5; y al compararlos con los accidentes de trayecto se

observa que por cada 3.5 accidentes de trabajo se presenta uno de trayecto (cuadro 11).

Como se puede apreciar, en esta rama de actividad los accidentes propiamente de trabajo
tienen una incidencia ligeramente mayor que en el total de la manufactura, mientras que

los de trayecto son iguales.

Cuadro 11. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecanica por riesgo, 1989.

Naucalpan | Metalmecénica
Diagndstico Tasa' Tasa'
Accidentes de trabajo 13 8.5
Accidentes de trayecto 2.4 2.4

(1) Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989

Al analizar los accidentes por tipo de incapacidad, se puede identificar que en la
metalmecénica ocurre un mayor nimero de accidentes que genera IPP, si bien la
diferencia con el resto de la manufactura no es muy grande. Asimismo se aprecia que los
accidentes que no generan incapacidad también son mas frecuentes en la rama de

productos metalicos (cuadrol2).
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Cuadro 12. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecanica por incapacidad, 1989.

Naucalpan Metalmecéanica
Incapacidad Tasa' Tasa'
No generé 1.8 29
Generd temporal 93.1 91.6
IPP 2 2.6

(1) Tasa por 1000 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MTS5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989

El comportamiento de las incapacidades en ambas es similar, lo que llama la atenci6n es
que en la industria metalmecanica, a pesar de que existe una proporcion de trabajadores
cuyos accidentes no generan incapacidad, se observa que una mayor cantidad de ellos

sufren incapacidades parciales permanentes.

a)Accidentes terminados segiin fraccion de la metalmecanica

Al interior de las fracciones de la industria metalmecénica (ver cuadro 13, Figura B5). La
fraccion 3510, que corresponde a “Otros metéalicos maquinados” es la que concentra el
50% de la poblaciéon de los trabajadores y es la que presenta mas del 50% de los

accidentes.

Se observa que las tres primeras fracciones tienen una tasa de accidentabilidad de
aproximadamente el doble en relacién con las tres dltimas. Esto puede deberse a que el
tipo de proceso de trabajo en las tres primeras es manual y mecanico mientras que en las

tres dltimas existen procesos automatizados. En el mismo sentido la fraccién 3510 que



integra diversos procesos, incluidos aquellos talleres de reparacion, tiene una tasa

sensiblemente mayor a aquellos automatizados.

Cuadro 13. Tasas de accidentes terminados de la industria metalmecanica por fraccion,

1989.

Fraccion Nombre No de casos | Poblacién | Tasa'
3504  |Estructuras metalicas y tanques 15 85| 17.6
3506 [Alambre y tela metalica 22 141] 15.6
3502  |Cortinas, puertas y ventanas 78 543 144
3510 |Otros metélicos maquinados 432 3625 11.9
3507 |Tratamiento térmico y galvanoplastia 35 313] 11.2
3503 [Muebles metilicos y accesorios 87 843 10.3
3501 |Herramientas, articulos ferreteria y articulos 80 975 8.2

agricolas
3509 |Baterias de cocina y cubiertos 5 e [ B
3505 [Envases de hojalata y lamina + 55 7.3
3508 |Agujas, alfileres y cierres 42 609] 6.9
Total 800 7254| 11.0

(1) Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

b) Accidentes “terminados” por tamaiio de establecimiento.

La accidentabilidad en la industria metalmecénica por tamafio de establecimiento presenta
diferencias importantes. Véase que la mayor tasa de accidentabilidad esta en el taller, el
cual presenta una tasa dos veces mayor que la pequefia industria y un 80% mas que la
gran industria. Como se puede apreciar en el cuadro 14 el tamafio de establecimiento es
una variable que tiene un mayor peso en la accidentabilidad si se compara con el resto de

la manufactura donde las diferencias son minimas.
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Llama la atencion que la tasa mds alta sea en los establecimientos de menor nimero de
trabajadores. Si bien esto podria deberse a las caracteristicas de una mayor precariedad de
las condiciones de seguridad en el trabajo, también es posible que en los grandes
establecimientos cuenten con los procesos de atencion a los trabajadores que eviten que
una vez ocurrido el accidente éste sea atendido y detectado por la seguridad social. Si
bien esto es un planteamiento que no puede ser probado fehacientemente con estos datos,

mas adelante volveremos sobre el tema al analizar los accidentes no reclamados.

Cuadro 14. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecénica por tamaio de establecimiento, 1989.

Naucalpan Metalmecénica
Tamaiio Tasa' Tasa'
Taller 10.1 18.0
Pequena 9.0 9.1
Mediana 113 14.9
Grande 9.2 10.0

(1) Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MTS5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989

¢) Accidentes terminados por sexo.

En la industria manufacturera de Naucalpan se observan que el riesgo de accidentes para

los varones es mayor que el de las mujeres. Esta diferencia se acentia en la industria

metalmecanica ya que en este caso la razon de tasas es de 1.7 . Asi un aspecto interesante

a destacar es que en la metalmecanica las tasas tienden a polarizarse ya que los varones se
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accidentan un poco mas y la accidentabilidad de las mujeres de toda la manufactura es

mayor que la de las trabajadoras de la metalmecanica.

Cuadro 15. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecanica por sexo, 1989.

Naucalpan Metalmecanica
Sexo Tasa' Tasa'
Masculino 10.67 12.20
Femenino 7.66 7.24

(1) Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MTS5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

d) Accidentes terminados por edad.

La relacion de accidentes ocurridos por edades en ambas industrias no presenta diferencia

importante por grupo de edad. Asi también se observa una relativa similitud entre la

industria de Naucalpan y la metalmecénica.

Cuadro 16. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecanica por edad, 1989.

Naucalpan Metalmecanica
Edad Tasa' Tasa'
Hasta 19 afios 10.3 12.0
20 - 29 afos 10.0 12.0
30 - 39 anios 8.9 9.4
40 - 49 afios 8.8 10.0
50 o maés afos 11.2 9.7

(1) Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989
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e)Causas de los accidentes

Los accidentes que ocurrieron en la industria manufacturera de Naucalpan y en la
metalmecanica en 1989 fueron ocasionados principalmente por las tres causas siguientes:
golpe por objeto, golpe por herramienta o maquina y por esfuerzo excesivo.

Las causas de los accidentes en ambas industrias presentan tasas muy parecidas. Si bien
son un poco mas altas en la metalmecénica en aquellas causas que provocaron la mayor
accidentabilidad, cabe observar que en la industria metalmecanica por cada 2 accidentes
ocasionados por cuerpo extrafio en 0jo ocurre s6lo uno en el resto de las industrias de
Naucalpan (cuadro 17, figura B6). Como se puede apreciar, en Naucalpan este tipo de
accidentes, segiin la clasificacion presentada, es el mas bajo en incidencia mientras que en

la metalmecénica es la quinta causa de lesion.

Cuadro 17. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecénica por causa, 1989.

Naucalpan Metalmecanica

Causa Tasa' Tasa'
Golpe por objeto 2.7 33
Por herramienta o maquinaria 2.1 2.5
Esfuerzo excesivo 0.9 5]
Caida 1.3 0.9
Cuerpo extrafio en 0jo 0.4 0.8
Sustancias, incluyendo
envenenamiento 0.6 0.6
De trafico 0.6 0.6
Otros 1.1 1.2

(1) Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989
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f) Accidentes terminados por riesgo fisico.

En la industria manufacturera de Naucalpan y en la metalmecénica los accidentes fueron
ocasionados principalmente por: métodos y procedimientos peligrosos y por peligros
publicos (cuadro 18). En términos generales los riesgos fisicos se presentan de una
manera similar en ambos casos, si bien los métodos y procedimientos peligrosos son
ligeramente mas elevados en la metalmecanica. Asimismo la proteccién inadecuada al
ejecutar operaciones es 1.5 veces mas alta en la metalmecénica, si bien en ambos los

accidentes por esta causa ocurren en un porcentaje reducido.

Cabe destacar que del total de accidentes que se presentaron casi un tercio no estan
asociados a causas del proceso de trabajo ya que el 11% no tuvo ningiin riesgo fisico y el

20% se debe a peligros publicos (figura 2 y 3).

Cuadro 18. Accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecénica por riesgo fisico, 1989.

Naucalpan Metalmecénica
Riesgo fisico % %
Métodos, procedimientos peligrosos 47.6 48.3
Peligros publicos 20.4 18.8
Sin riesgos fisicos 1§ g 10.4
Colocacién 8.2 8.6
Proteccion inadecuada 3.8 3.9
Defectos de los agentes 2.9 2.6
Otros 5.8 9.9

Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989
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g) Accidentes terminados por actos inseguros.

La mayoria de los accidentes en la industria manufacturera de Naucalpan fueron por actos
inseguros como: falla al asegurar o prevenir y no atender a la base de sustentacion; pero
también se observa que una pequena cantidad de accidentes ocuri6 sin que existiera acto

INSEZUro.

Cuadro 19. Accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecénica por actos inseguros, 1989.

Naucalpan Metalmecanica

Actos % %
Falla al asegurar o prevenir 46.7 49.1
No atender a la base de sustentacién 15.7 12.6
Sin acto inseguro 10.4 10.8
Colocar, mezclar 7.1 8.1
Acto inseguro de terceros 7.9 6.4
Posicién, actitud peligrosa 3.1 3.4
No uso de equipo de prot. personal 2.6 3.5
Trabajar a velocidad insegura 1.8 153
Anular dispositivo 0.7 1.0
Otros 0.8 1.9

Fuente: IMSS. Formatos de registro MTS. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

h) Accidentes terminados por edad y sexo.

La accidentabilidad entre trabajadores del sexo masculino del grupo de edad de 19 afos
presenta una elevada tasa tanto para la industria manufacturera como para la industria
metalmecanica. Se encuentra que el sexo femenino presenta mayor incidencia para el
grupo de edad de los 50 afios 0 mas, para el caso de toda la industria. Asi, se observa que

en las trabajadoras de esa edad por cada 2 accidentes ocurridos en la industria
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manufacturera de Naucalpan ocurre 1 en la industria metalmecanica en ambos casos en el

grupo de edad de 50 o mas afios.

En todos los demés grupos de edad, existe una accidentabilidad semejante por sexo entre

la metalmecénica y Naucalpan (cuadro 20, figura B7a y B7b).

Asimismo, en el sexo masculino el riesgo, disminuye con la edad, tanto en la industria de
Naucalpan como en la metalmecénica; mientras el sexo femenino tiene una tendencia a
aumentar. También llama la atencién que en las mujeres mayores la tasa en Naucalpan es
de mas del doble que en el grupo de menor edad, y en la metalmecanica el riesgo es

sensiblemente mayor después de los 40 afios que a menor edad.

Cuadro 20. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecénica por edad y sexo, 1989.

Naucalpan * Metalmecénica*

Masculino Femenino Masculino Femenino
Edad Tasa' Tasa' Tasa' Tasa'
Hasta 19 afios 12.9 6.8 14.8 6.4
20 - 29 afos 11.4 1.5 13.9 7.7
30 - 39 anos 9.3 17 10.3 5.7
40 - 49 anos 9.0 8.1 9.5 10.2
50 0 més afios 9.9 9.3 8.8
(1) Tasa por 100 trabajadores
*p<0.001

Fuente: IMSS. Formatos de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989
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De esta forma se puede decir que al analizar la accidentabilidad por edad y sexo los
varones presentan una mayor incidencia de accidentes entre los jévenes, tanto en
Naucalpan como en la metalmecinica. De hecho en esta dltima la accidentabilidad
disminuye con la edad, de manera que los obreros més Jovenes tienen una tasa 60% mas

alta que los de 50 o més afios.

Asimismo en todo Naucalpan se aprecia una tendencia similar, si bien en el grupo de 50 o
mas anos, se aprecia un incremento en los accidentes con respecto a los de la tercera y

cuarta década de la vida.

Por otra parte, en las mujeres se aprecié una situacion diferente. En términos generales se
observé que las mujeres tienen una menor accidentabilidad que los varones de la misma
edad. Por otra parte entre ellas se aprecia un patrén determinado por edad totalmente
distinto al de los hombres. Asi, en toda la manufactura de Naucalpan a medida que la
edad aumenta, la tasa de accidentes crece, desde las jévenes hasta las que se encuentran
en la cuarta década de la vida; al llegar a los 50 afios la tasa presenta un incremento
elevado. Este incremento tan notorio para las mujeres de la manufactura de Naucalpan no
se observa en la metalmecénica, por lo que debe haber otros procesos de trabajo en el
resto de Naucalpan que tengan el mismo riesgo elevado donde se encuentren incorporadas

mujeres de mas de 50 afios.

76



i)Accidentes terminados por diagnéstico clasificado por region anatémica.

En la industria manufacturera de Naucalpan la regi6n anatomica mas afectada es la
extremidad superior, posteriormente la extremidad inferior y en igual magnitud cabeza y

tronco.

Si comparamos las tasas de la industria manufacturera de Naucalpan y la metalmecénica,
observamos que las lesiones por regién anatémicas son iguales en ambas industrias,

ocupando el primer lugar las extremidades superiores y las lesiones no clasificadas.

Se observa que en la industria manufacturera de Naucalpan, por cada 3 accidentes que
ocurren, se presenta uno en extremidad inferior, mientras que en la metalmecénica por
cada 4 que se presentan en extremidad superior existe un accidente en tronco. (cuadro 21,

figura B8).

Por otra parte, llama la atencién que existan accidentes que no tienen datos de

clasificacion segin la regién anatémica y que presentan una tasa similar o mayor que la

de la extremidad superior.
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Cuadro 21. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y
metalmecanica por diagnéstico clasificado por region anatémica, 1989

Naucalpan Metalmécanica
Diagn6stico Tasa' Tasa'
Extremidad superior 3.2 3.9
Cabeza 0.7 1.4
Extremidad inferior 1.1 1.1
Tronco 0.7 0.8
Otros no clasificados por region anatémica 4.0 4.1

(1)Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formatos de registro MTS. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

78



6L

4.5

Tasa

35

2.5

15}

0.5

E Naucalpan
H Metalmécani

Extremidad superior Cabeza Extremidad inferior Tronco Otros
Diagnostico clasificado por region anatomica por re

Figura B8. Tasas de accidentes terminados de la industria manufacturera de Naucalpan y metalmecanica por diagnéstico cl

1989
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo de México, 1989



5.3 Accidentes no reclamados

Accidentes atendidos en las clinicas 61 y 97 del IMSS de la industria Manufacturera

de Naucalpan incluyendo a la Industria metalmecanica durante 1989

Los accidentes no reclamados como se ha sefialado, son aquéllos que no se incorporan a
las estadisticas debido a que no se realizé el tramite administrativo para darlo de alta ya
que por diversas razones los trabajadores no continuaron asistiendo a las consultas
médicas. Estos accidentes se registran en la forma MT-4-30-8. Para este estudio, como se
ha mencionado, se conté con la informacién de ese tipo de accidentes en aquellos

trabajadores adscritos a las clinicas 61 y 97 del IMSS.

En ese afio ambas clinicas tenfan afiliados 29,514 trabajadores de la industria
manufacturera de Naucalpan. Se atendi6 una poblacion de 5020 trabajadores
pertenecientes a la industria metalmecénica de los cuales 346 sufrieron accidentes no
reclamados. Cabe sefalar que si bien este tipo de informaci6n sélo fue posible recabarla
en las clinicas mencionadas, éstas concentran al 69% de los trabajadores de la industria

metalmecanica de la zona en estudio.

Dichas clinicas atendieron una proporcién semejante de accidentes no reclamados en el
conjunto de la industria manufacturera de Naucalpan y en la metalmecénica en particular,
si bien la metalmecdnica presenta una tasa de accidentes no reclamados un poco mas

elevada que la industria manufacturera de Naucalpan en su conjunto (cuadro 22).
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Con esta informacion podemos decir que una parte importante de los accidentes laborales
no es tomada en cuenta para generar la prima de riesgo que las empresas deben pagar al
IMSS ya que la falta de continuidad en los tramites administrativos no permite
incorporarlos a dicho célculo. Sin embargo, esto no quiere decir que tales accidentes no
hayan generado una erogacion en recursos para su atencion, y que no se hayan perdido

dias de trabajo.

Se puede suponer que las empresas de esa regién cuentan con un servicio médico que se
hace responsable de las lesiones de sus trabajadores, contribuyendo al subregistro de
informacion, asi como a disminuir su prima de riesgo ante el IMSS. Por ello seria
conveniente que el IMSS llevara una estadistica de accidentes de trabajo terminados y no
reclamados y los reportara como tales, anualmente. Asi, aunque los ultimos no
contribuyan para la determinacion de una prima de riesgo si implican un gasto en la
atencién de los mismos, y permitirian conocer la inversion que representan los accidentes
no reclamados dentro de la institucion y se contaria con una estadistica mas confiable a
nivel nacional. Pero lo mas importante es que se contaria con una informacién mucho
mas confiable para conocer la magnitud de los accidentes de trabajo en nuestro pais ya
que como se vera en este capitulo hay un enorme subregistro. Eso sin contar con aquellos

que por ninguna via llegaran a la institucion.
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Notese como la accidentabilidad laboral global (terminados mas no reclamados) aumenta

sensiblemente la magnitud de los accidentes de trabajo. Asimismo se observa el
: : NR

porcentaje de los accidentes no reclamados ————— X 100 en la tasa global.

NR+T

Cuadro 22. Accidentes atendidos en la clinicas 61 y 97 del IMSS de la industria
Manufacturera de Naucalpan incluyendo a la Industria Metalmecanica durante 1989.

No. de Accidentes | Accidentes no | % Tasa global | Casos
trabajadores | terminados | reclamados NR
afiliados 61 [(T) (NR) e
y 97
Naucalpan 29514 2946 1731 37 15.85 4677
Metalmecanica | 5020 554 346 38.4 17.93 900

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 y formato de registro MT5, UMF-61 y 97, Subdelegacion
Naucalpan, Edo. de México 1989

a) Accidentes no reclamados por grupo industrial en la industria

En este cuadro podemos apreciar las tasas para Naucalpan de los accidentes terminados
asi como las tasas de los accidentes no reclamados ocurridos en los trabajadores adscritos
a las clinicas 61 y 97 del IMSS. Los grupos industriales que presentan mayor tasa son los
de: Fabricacion de muebles y accesorios excepto de metal, Fabricacion de maquinaria v
equipo excepto los eléctricos. Y con una tasa casi de 7 por 100 trabajadores se encuentr .
la industria de fabricacién de productos metéalicos. que ocupa el sexto lugar dentro de '

industria manufacturera de Naucalpan (cuadro 23).
Comparando la tasa promedio de los accidentes no reclamados de la industria

manufacturera de Naucalpan con respecto a las tasas de los accidentes terminados se

observa que los no reclamados llegan a representar hasta un 70% de los primeros. Para la
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industria metalmecanica, se observa que los no reclamados representan el 38% del total

de accidentes de trabajo (terminados y no reclamados) en esa industria.

Cuadro 23. Tasas de accidentes terminados y no reclamados de la industria
manufacturera de Naucalpan por grupo industrial 1989 .

Tipo de industria Tasa accidentes | Tasa accidentes
Grupo terminados no reclamados
27 |Fabricacién de muebles y accesorios excepto de 14.1 10.3
metal
36 |Fabricacién de maquinaria y equipo excepto los 11.6 10.1
eléctricos
34 |Industrias metalicas basicas 13.4 8.6
26 |Industria de productos de madera y corcho excepto 16.1 7.1
muebles _
38 |[Transporte y sus partes 12.7 7.0
35 |Fabricacion de productos metalicos excepto 11.0 6.9
maquinaria y equipo
32 |Fabricacién de productos de hule y plastico 10.8 6.9
33 |Fabricacion de productos de minerales no metélicos 11.9 6.6
39 [Otras industrias manufactureras 8.5 5.0
Total 9.7 5.9

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5, Subdelegacion Naucalpan. Edo. de
México 1989 .

b) Accidentes no reclamados en las fracciones de la industria metalmecdnica

Al analizar los accidentes de las fracciones de la metalmecéanica se observa que en algunos
de ellos existen elevadas tasas de accidentes no reclamados lo cual implica un importante
subregistro de los accidentes. Las tasas de accidentes terminados y no reclamados tienen
un comportamiento heterogéneo por lo que la razén de tasas presenta un comportamiento
elevado en algunas fracciones como son: Envases de hojalata y lamina, Muebles metalicos
y accesorios, Tratamiento térmico y galvanoplastia,‘ Otros metalicos maquinados, Agujas,

alfileres y cierres, Alambre y tela metalica (Cuadro 24).
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Cuadro 24. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados por fraccién en la
industria Metalmecénica de Naucalpan, 1989.

Fraccién Nombre Tasa Tasa Razon de
accidentes | accidentes tasas
terminados no

reclamados

3503 |Muebles metalicos y accesorios 10.3 9:3 0.90
3505 |Envases de hojalata y lamina 1.3 9.1 1.24
3506 |Alambre y tela metalica 15.6 8.3 0.53
3510 |Otros metélicos maquinados 11.9 8.1 0.68
3507 |Tratamiento térmico y galvanoplastia 11.2 1.9 0.70
3504 |Estructuras metalicas y tanques 17.6 5.7 0.32
3509 |Baterias de cocina y cubiertos 11.2 2.9 0.49
3502 |Cortinas, puertas y ventanas 14.4 3.8 0.26
3508 |Agujas, alfileres y cierres 6.9 3.7 0.53
3501 |Herramientas, articulos ferreteria y 8.2 32 0.39

articulos agricolas

Total 11.0 6.9 0.62

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .

Cabe destacar que en algunas fracciones los no reclamados representan una parte muy
significativa de la totalidad de accidentes. Asi, la razén de tasas en empresas como las
dedicadas a la elaboracion de muebles (0.9 ) o bien las de tratamiento térmico y
galvanoplatico (0.?) y mas ain la de envases de hojalata lamina, cuya razén es 1.24,
demuestran la importancia de considerar esta fuente de informacién para el anélisis de la

accidentabilidad.
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¢) Accidentes no reclamados seguin tipo de accidente

Ahora bien. al comparar los tipos de accidentes no reclamados ocurridos en Naucalpan y los

que se presentaron en la industria metalmecanica se observa que ésta tiene un riesgo

ligeramente mayor para los de trabajo y trayecto.

Asimismo en Naucalpan, por cada 5 accidentes de trabajo no reclamados hay 1 de

trayecto, al igual que en la industria metalmecanica. Esto indica que existe una relacion

muy semejante entre ambas industrias (cuadro 25).

Al analizar la razén de tasas observamos que se comporta igual el crecimiento de las tasas

y se puede decir que los accidentes de trabajo no reclamados representan el 60% de los

accidentes terminados.

Cuadro 25. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados de la industria
manufacturera de Naucalpan e industria Metalmecénica por riesgo, 1989.

Naucalpan Metalmecanica Razén de tasa
Riesgo Tasa de Tasade | Tasade Tasa de |Naucalpan|Metalmecéanica
accidentes | accidentes |accidentes| accidentes
terminados no terminados no
reclamados reclamados
Acc de trab 1.3 4.6 8.5 .3 0.63 0.62
Acc de tray 2.4 0.9 2.4 1l 0.37 0.45

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .
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d) Accidentes no reclamados por tamaiio de establecimiento.

La tasa de accidentes no reclamados en toda la industria de Naucalpan fue similar en la
grande, mediana y pequena, mientras que los talleres presentan una cifra menor (cuadro
26). Una tendencia similar se observa para la metalmecanica pero en este caso se aprecia
que habria un mayor subregistro en la gran industria, de tal manera que la diferencia
entre el Taller y ésta se reduce en la tasa global (cuadro 27). El cuadro 28 muestra que la
pequefia y gran industria en la metalmecanica son las de mayor porcentaje de subregistro.
Cuadro 26.Importancia de los accidentes no reclamados y terminados en la

accidentabilidad global en la industria manufacturera de Naucalpan segin tamaio de
establecimiento.

Naucalpan
Tamaiio Tasa Accidentes | Tasa Accidentes | Accidentabilidad
no reclamados Terminados Global
(ANR) (AT) (AG)
Taller 3.5 10.1 13.6
Pequeiia 6.0 9.0 15
Mediana 6.0 11.3 17:3
Grande 5.9 9.2 15.1

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF - 61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México
1989

(“uadro 27. Importancia de los accidentes no reclamados y terminados en la
accidentabilidad global en la industria metalmecanica segin tamafio de establecimiento.

Metalmecanica
Tamano Tasa Accidentes | Tasa Accidentes | Accidentabilidad
no reclamados Terminados Global
(ANR) (AT) (AG)
Taller 5.2 18 23.2
Pequeia 6.9 9.1 16.0
Mediana 5.6 14.9 20.5
Grande 7.3 10 17%.3

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF - 61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México
1989
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Cuadro 28. Importancia de los accidentes no reclamados en la accidentabilidad global en
Naucalpan y la industria metalmecénica seglin tamaiio de establecimiento.

Naucalpan Metalmecanica
Tamaiio (%) Porcentaje de |(%) Porcentaje de ANR
ANR con respecto a | con respecto a la AG
la AG

Taller 26 22
Pequenia 40 43
Mediana 34.7 27

Grande 39 42

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF - 61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México
1989

e) Accidentes no reclamados segiin causa.

En la clinica 61 y 97 de Naucalpan los accidentes no reclamados fueron principalmente
por las causas siguientes: por golpe de un objeto, por herramienta 0 maquinaria, esfuerzo
excesivo, cuerpo extrafio en ojo y caida. (cuadro 29); resultan similares a los de la
metalmecédnica, si bien en cuerpo extrafio en 0jo y en ingestion de sustancias v
envenenamiento las tasas apenas son mayores en la metalmecanica ( 1adro 30).

Al analizar el cuadro 31 se observa que el porcentaje de acci :ntes no reclamados
respecto a la accidentabilidad, es similar al comparar Naucalpan y metalmecénica. Resulta
interesante observar que los accidentes de trafico son los de menor subregistro,
probablemente por la mayor gravedad de éstos; mientras que los cuerpos extrafios en 0jo
tienen un elevado porcentaje de subregistro, -probablemente porque son atendidos y
resueltos en dreas de urgencias de las clinicas y no son dados de alta por los servicios de

salud en el trabajo.
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Cuadro 29.

Importancia de los accidentes no reclamados vy

terminados en

la

accidentabilidad global en la industria manufacturera de Naucalpan segiin la causa, 1989.

Naucalpan

Causa

Tasa accidentes

Tasa accidentes

Accidentabilidad Global

terminados no reclamados (AG)
(AT) (ANT)

Golpe por objeto 2.7 15 4.2
Por herramienta o 2.1 1.2 3.3
maquinaria
Cuerpo extrafio en 0jo 0.4 0.7 1.1
Esfuerzo excesivo 0.9 0.8 | i
Caida 1.3 0.6 1.9
Sust incluyendo 0.6 0.3 0.9
envenenamiento
De trafico ; 0.1 0.7
Otros 1.1 0.4 1.5

Tasa por 100 trabajadores
Fuente:

Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .

Cuadro 30.

Importancia de los accidentes no reclamados

accidentabilidad global en la industria metalmecanica segin la causa,1989.

Metalmecénica
Causa Tasa accidentes | Tasa accidentes| Accidentabilidad Global
terminados no reclamados (AG)
(AT) (ANT)

Golpe por objeto 3.3 L7 5.0
Por herramienta o pad 1.4 3.9
maquinaria
Cuerpo extrafio en 0jo 0.8 L& 1.9
Esfuerzo excesivo g 0.8 1.9
Caida 0.9 0.8 1.7
Sust incluyendo 0.6 0.5 1.1
envenenamiento
De trifico 0.6 0.1 0.7
Otros 1.2 04 1.6

Tasa por 100 trabajadores
Fuente:

IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y O

Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .
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Cuadro 31. Importancia de los accidentes no reclamados en la accidentabilidad global en
Naucalpan y la industria metalmecanica segin causa de accidentabilidad.

(%) Porcentaje de ANR con respecto a la
AG
Causa Naucalpan Metalmecanica

Golpe por objeto 36 34

Por herramienta o 36 36
maquinaria

Cuerpo extrafio en 0jo 63 58
Esfuerzo excesivo 47 42

Caida 32 47

Sust incluyendo 33 45
envenenamiento

De tréfico 14 14

Otros 26 25

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .

f) Accidentes no reclamados segin actos inseguros.
El cuadro 32 permite analizar el peso que tienen los no reclamados sobre la

accidentabilidad global. Llama la atencién que los accidentes ocurridos al no usar equipo

de proteccion son los de mayor subregistro.
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Cuadro 32. Importancia de los accidentes no reclamados en la accidentabilidad global en
Naucalpan y la industria metalmecanica segtin actos inseguros, 1989.

(%) Porcentaje de ANR con respecto
ala AG
Actos Naucalpan Metalmecanica
Falla asegurar y prevenir 26.2 28.9
No atencion a la base de sustentacion 40.0 46.2
No uso de equipo de prot. pers 70.0 13.3
Colocar, mezclar 41.7 43.8
Posicion, actitud peligrosa 54.6 45.5
Acto Inseguro por terceros 38.5 41.7
Sin acto inseguro 23.1 20.0
Trabaja a velocidad insegura 60.0 50.0
Otros 50.0 38.3

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .
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g) Accidentes no reclamados segiin sexo.

En el caso de los trabajadores varones el subregistro de la metalmecanica es similar al de
Naucalpan, mientras que para las mujeres el subregistro es mayor en la metalmecanica.
También se puede sefialar que el menor subregistro se da en la industria de todo
Naucalpan para las mujeres (cuadro 33)

Cuadro 33. Importancia de los accidentes no reclamados en la accidentabilidad global
_segun sexo, 1989.

% de la ANR respecto de la AG
Sexo Naucalpan Metalmecénica
Masculino 39 38
Femenino 33 41

Cuadro 34. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados de la industria
manufacturera de Naucalpan e industria Metalmecénica por sexo, 1989.

Naucalpan Metalmecanica
Sexo Tasa Tasa Tasa Tasa Tasa global| Tasa global
accidentes | accidentes | accidentes | accidentes | Naucalpan |Metalmecénica
terminados no terminados no
reclamados reclamados
Masculino 10.67 7.00 12.20 7.60 17.7 19.8
Femenino 7.66 3.70 7.24 5.20 11.4 12.4

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .

h) Accidentes no reclamados por edad y sexo.
Los accidentes no reclamados presentan la misma tendencia que se ha sefialado para los
accidentes terminados, es decir, las tasas aumentan con la edad para el caso de las

mujeres, mientras que con los varones ocurre lo contrario. (Cuadro 35 y 36).
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Asimismo se ha senalado ya en el cuadro 34 que las mujeres tienen tasa menores que los

hombres.

Sin embargo al analizar la informacién para el caso de la metalmecanica en la poblacién
femenina, la edad tiene un peso muy importante en los accidentes no reclamados. Nétese
como la mayor tasa de accidentabilidad para ambos sexos se da en las mujeres de mas de
50 anos. De hecho la tasa es 2.4 veces mas alta que en los hombres de esa edad.

Asimismo las mujeres de més de 50 afios se accidentan 2.6 veces mas que las mujeres

jovenes.

Cuadro 35. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados de la industria
manufacturera de Naucalpan e industria Metalmecénica por edad y sexo, 1989.

Total industria manufacturera de Naucalpan
Accidentes terminados Accidentes no reclamados*
Masculino Femenino Masculino Femenino
Edad Tasa Tasa Tasa Tasa
Hasta 19 afios 12.9 6.8 7.5 3.7
20 - 29 aiios 11.4 7.5 7.6 3.3
30 - 39 aios 9.3 73 6.5 4.2
40 - 49 afios 9.0 8.1 5.8 4.8
50 o mas arios 9.9 17.7 54 7.8

Tasa por 100 rabajadores, * p< 0.001
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5, Subdelegacion Naucalpan, Edo. de
Meéxico 1989 .
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Cuadro 36. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados de la industria

manufacturera de Naucalpan e industria Metalmecanica por edad y sexo, 1989.

Metalmecanica
Accidentes terminados Accidentes no (%) Porcentaje de ANR
reclamados * con respecto a la AG
Edad Masculino | Femenino Masculino Femenino Masculino Femenino

Hasta 19 aiios Tasa Tasa Tasa Tasa Tasa Tasa
20 - 29 afos 14.8 6.4 21.2 14.5 30 56
30 - 39 afios 13.9 ™ 2.4 11.2 38 31
40 - 49 afios 10.3 5.7 17.9 10.6 42 46
50 0 mas afios 9.5 10.2 15.8 17.9 40 43
9.3 8.8 15.3 37.4 39 76

Tasa por 100 trabajadores, * p< 0.001
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5.
Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México 1989 .
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6. COMENTARIO FINAL

El Estado de México se destacé por haber ocupado uno de los primeros lugares en el pais
en cuanto al dinamismo econémico, pero también por el nimero de accidentes de trabajo
ocurridos en el afio de estudio. La metalmecanica de Naucalpan es una industria relevante
por el nimero de trabajadores que concentra y también es una industria importante por la
accidentabilidad que presenta ya que se han encontrado cifras por arriba de la media
nacional del afio estudiado pero también por arriba de la media del total de la industria
manufacturera de la zona. Ademés, al interior de la metalmecanica hay fracciones que

resultan relevantes porque duplican la tasa nacional de accidentes.

94



El comportamiento de éstos, no es similar en las diferentes subramas de la produccién. Los
accidentes son mas altos en aquellos procesos con establecimientos pequefios y en los que se
requiere que el obrero opere directamente la maquinaria o herramienta, en contraste con los
procesos de produccién que se dan por medio de magquinaria automatizada. Asi los
accidentes son mayores en la fraccién 3504 (fabricacion de tela metalica) y en la 3510
(Otros productos metalicos); mientras que son menores en la elaboracién de agujas y

alfileres (3508) y en la fabricacién de envases de hojalata y lamina 3503.

Después de analizar y comparar los accidentes de la industria manufacturera de Naucalpan
con la industria metalmecénica se encontré que, en general, existe una homogeneidad entre

ambas.

Para realizar un anélisis mas amplio del problema, se tomaron en cuenta los accidentes
terminados y los no reclamados. En cada caso se analizaron por diferentes variables, segin
la informaci6én de que se disponia. La parte final de los resultados pretende informar la
magnitud del problema al conjuntar tanto los accidentes terminados como los no
reclamados. Es notorio que los accidentes no reclamados constituyen una parte importante
de los problemas de salud laboral. En algunos casos se han encontrado elevadas
proporciones de dafos no registrados, como en ciertas fracciones industriales y cuando se

profundiza el analisis.

Asi, se puede sefialar que aunque este estudio no nos permite conocer de manera totalmente

segura el comportamiento de la accidentabilidad de la metalmecénica, si nos muestra en qué
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aspectos se presentan mayores problemas y donde es conveniente realizar un estudio mas a
detalle y tratar de encontrar la causa inmediata de dichas lesiones, ya sea que se deban a la
peligrosidad o precariedad del equipo, a la falta de capacitacién o al disefio inadecuado de

las tareas o bien a la combinacién de varias de estas causas.

Como comentario final se puede decir que en efecto, los accidentes no reclamados
constituyen una parte importante de la accidentabilidad laboral, por lo que es una
informacion que deberia de registrarse adecuadamente. Sobre todo se han vislumbrado
algunas lineas de anélisis que podrian indicar que tal subregistro tiende a presentarse de
manera diferenciada entre la poblacién expuesta. Resulta importante el hallazgo de que sean
las mujeres de mayor edad las que tienen un subregistro significativo de tal problemética.
En ese sentido se deberian realizar acciones orientadas a prevenir los accidentes en este
sector de la poblacién, y también para asegurar que en caso de una lesiéon por motivo de

trabajo sean atendidas adecuadamente por los servicios de la seguridad social.

Asimismo las organizaciones de los trabajadores deberian atender esta situacién y por
supuesto los empleadores también. La Organizacién Internacional del Trabajo, ha sefialado
que mas alla de las acciones técnicas directas, las acciones conjuntas de los empleadores y
de los trabajadores, como la negociacién colectiva, desempefian un papel preponderante en
la aplicacion de las normas de seguridad e higiene y en la prevencién de accidentes. Esto
ademas es importante porque se conoce la debilidad de las instancias responsables de la

vigilancia en el cumplimiento de la normatividad laboral y la posibilidad de que ocurra un
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accidente existe en todos los campos de la actividad humana y el trabajo no es una

excepcion.

Por ello, la rama de la industria metalmecénica, como cualquier otra, debe estudiarse en una
perspectiva amplia. De acuerdo a la informacion y a los resultados obtenidos en este estudio
se pueden realizar anélisis més detallados de aquellos puntos en los cuales se encontraron

resultados interesantes.
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GLOSARIO

ACCIDENTE DE TRABAJO: Es toda lesién organica o perturbacién funcional, inmediata
0 posterior, o la muerte, producida repentinamente o en ejercicio, o con motivo del trabajo,
cualesquiera que) sea el lugar y el tiempo en que se presente. Quedan incluidos en la
definicion anterior los accidentes que se produzcan al trasladarse el trabajador directamente
de su domicilio al lugar de trabajo y de éste a aquél, estos tltimos llamados accidentes de

trayecto’®?’.

** IMSS, 1990. Ley del Seguro Social, Teocalli, México.
' STPS, 1996. Ley Federal del Trabajo.(Articulos 473 y 474). México.
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ACCIDENTES TERMINADOS: son los accidentes y enfermedades de trabajo que fueron

atendidos y dados de alta por el IMSS y se registran en las tarjetas MT-5% .

ACCIDENTES “NO RECLAMADOS”: son los accidentes trabajo que se registran en las
hojas de informe medico inicial MT-4-30-8 concentrando la informacién de los
Trabajadores que sufrieron este percance, pero no continuaron su trimite ante el IMSS para

ser reconocidos como tal®®,

ACTO INSEGURO: son las causas que dependen de las acciones del propio trabajador vy

que pueden dar como resultado un accidente®.

ACTIVIDAD ECONOMICA: Actividad destinada a producir bienes de servicio para el

mercado incluye la produccion agricola de autoconsumo™.

ANTIGUEDAD: Afios que el trabajador tiene en el puesto de trabajo. Tradicionalmente se

ha considerado asociada a los accidentes de trabajo de manera inversamente proporcional *'.

* Cuellar, R.; Noriega, M.; Villegas, J.: Franco, G., 1995. “Heterogeneidad Industrial y Salud en México:

Esmdio de Caso”. S.MLIQSJ[&ME_QLQS.. Vol. 3, No. 1.
* Lopez Pineda, A., 1990. Relacién entre capacitacién y accidentes de trabajo en la Industria

Metalmecanica en la Ciudad de Querétaro. Facultad de Psicologia, UNAM, Tesis profesional, México.
D.F. pp.77-80.

“"Trevifo, N., et. al. 1994.Salud en el Trabajo. México . IMSS, pp. 53-57.
"' Cuéllar R.; Noriega, M.; Villegas, J., 1992. La Salud de los Trabajadores Industriales en la Zona de
Naucalpan, Edo. de México, diciembre.
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BIENES DE CONSUMO DE ACTIVIDAD: Son el conjunto de mercancias que el
gobierno adquiere para llevar a cabo su funcionamiento. En el rubro de servicios se
incluyen los montos destinados al pago por servicios personales en sueldo y salarios,
servicios financieros que incluyen el pago de intereses de la deuda del sector publico vy

otros servicios™,

CLASE DE RIESGO DE LAS EMPRESAS: El reglamento para la clasificacion de
empresas y determinacion del grado de riesgo del seguro de riesgo de trabajo del Instituto
Mexicano del Seguro Social clasifica a las empresas en cinco clases de riesgo de acuerdo a
su peligrosidad la cual esta definida en funcién del tipo de rama y fraccién industrial de que

32
§€ trate™,

CONDICIONES INSEGURAS: son las causas que se derivan del medio en que los
trabajadores realizan sus labores relacionados con los riegos fisicos, quimicos biologicos,

psicosociales y ergonémicos®

ENFERMEDADES DE TRABAJO: es todo estado patolégico derivado de la accion
continuada de una causa que tenga su origen o con motivo en el trabajo o en el medio en
que el trabajador se vea obligado a prestar sus servicios. En general seran enfermedades de

trabajo las consignadas en la Ley Federal del Trabajo® .

“IMSS, 1990. Op cit.
‘Lopez Pineda, A., 1990. Op cit.
Trc\«mo N., er. al.1994. Op cit.
" IMSS, 1990. Reglas a ificacion de las Empresas y Determinacién de iesgo del

Seguro Riesgos de Lab ajo, pp 101 103
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EXIGENCIAS: son necesidades especificas que impone el proceso laboral a los
trabajadores como consecuencia de las actividades que ellos desarrollan y de las formas de
organizacion y divisién técnica del trabajo en un centro laboral, tales como el trabajo
dindmico o estatico, la rotacion de turnos, el trabajo nocturno, la monotonia. la

repetitividad de la tarea, el alargamiento de la jornada, el ritmo intenso, etc®.

FRACCION INDUSTRIAL : Son las diferentes subramas que integran un grupo industrial
segun el Reglamento para la clasificacién de empresas y determinacién del grado de riesgo

del seguro de riesgo de trabajo del Instituto Mexicano del Seguro Social*.

GRUPO INDUSTRIAL: Es la clasificacién por rama industrial que hace el Reglamento
para la clasificacién de empresas y determinacion del grado de riesgo del seguro de riesgo
de trabajo del Instituto Mexicano del Seguro Social, en el contempla 20 grupos en la

industria manufacturera o de la transformacién™.

INCAPACIDAD PERMANENTE PARCIAL: Es la disminucion de las facultades o

aptitudes de una persona para trabajar de forma permanente *.

INCAPACIDAD PERMANENTE TOTAL: Es la pérdida de facultades o aptitudes de una

persona que la imposibilita para desempefiar cualquier trabajo por el resto de su vida® .

*IMSS. 1990. Op. cit.
“Trevifio, N., er. al.1994.0p.cit.
IMSS. 1990. Op cit.

" Noriega, M., 1989. "El trabajo, sus riesgos y la salud", En defensa de la salud en el trabajo, México,
SITUAM, pp 5-12.
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INCAPACIDAD TEMPORAL: Es la pérdida de facultades o aptitudes que imposibilita

parcial o totalmente a una persona para desempeiar su trabajo por algin tiempo** ™.

INDUSTRIAS METALMECANICAS son aquéllas que se dedican a la fabricacion, el
tratamiento y la mecanizacion del hierro, acero, metales no ferrosos, materiales sustitutivos
y auxiliares y la fabricacién y tratamiento y/o la reparacion de productos acabados o

semiacabados™.

INVALIDEZ: Cuando el asegurado se encuentra imposibilitado para procurarse, mediante
un trabajo igual, una remuneracion superior al 50% de su remuneracién habitual percibida
durante el dltimo afio de trabajo y que esa imposibilidad derive de una enfermedad o

accidente no profesionales (articulo 128, inciso I, Ley del Seguro Social) 2 *.

PERFIL PATOLOGICO: es aquél que expresa 5 condiciones de enfermedad y muerte de
un grupo humano. También se entiende como las manifestaciones patolégicas de un grupo

de trabajadores que comparten condiciones laborales similares™.

POBLACION ASEGURADA. Se refiere al nimero de trabajadores asegurados

permanentes y eventuales registrados tanto en el &mbito urbano como en el campo. Esta

*IMSS, 1990. Op. cit. :

“Trevino, N., et. al.1994.0p.cit.

" Noriega, M., 1989. Op.cit.

“ OIT, Situacion reciente en las industrias mecénicas, informe I, Comision de Industrias Mecanicas.

Decimotercera reunion Ginebra, Suiza, 1994.
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informacion se proporciona periddicamente por la jefatura de servicios de afiliacion al

IMSS v se publica anualmente en la memoria estadistica del IMSS™.

POBLACION ECONOMICAMENTE ACTIVA (PEA): Total de personas de 12 afios y

més que en la semana de referencia se encontraban ocupadas o desocupadas®.

POBLACION ECONOMICAMENTE INACTIVA. Total de personas de 12 afios y mis
que en la semana de preferencia no realizaron ninguna actividad econémica, ni buscaron
trabajo. La poblacion econémicamente inactiva se clasifica: en estudiantes, personas

dedicadas a los quehaceres de su hogar, jubilados o pensionados y otro tipo de inactivos ™.

POBLACION DESOCUPADA: Total de personas de 12 afios y mas que a la semana de
referencia no tenian trabajo, pero lo buscaron activamente. Incluye tanto a los buscadores

de trabajo que habian trabajado como a los que buscaron trabajo por primera vez ™.

POBLACION OCUPADA. Total de personas de 12 afios y mas que realizaron cualquier
actividad econémica en la semana de referencia, a cambio de un sueldo, salario, jornal u
otro tipo de pago en dinero o especie.

Incluye ademas, a las personas que tenian trabajo pero no trabajaron en la semana de
referencia por alguna causa temporal (vacaciones, licencia, enfermedad, mal tiempo, huelga

o estaban en espera de iniciar o continuar con las labores agricolas). Asi como también a

“Trevifio, N., er. al.1994.0p.cit.
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las personas que ayudaron en el predio, fabrica, tienda o taller de algin familiar sin recibir
sueldo o salario de ninguna especie: y a los aprendices o ayudantes que trabajan sin

remuneracion’’

POBLACION TOTAL: Total de personas censadas que residen habitualmente en el pais al
momento de censar, independientemente de su nacionalidad. Se incluyen a los mexicanos
que cumplen funciones diplométicas fuera del pais, asi como a sus respectivas
adscripciones. No se incluyen a los extranjeros que cumplen con un cargo 0 mision

diplomitica en el pais, ni a sus familiares *.

RIESGO DE TRABAJO: Son los accidentes y enfermedades a que estin expuestos los

trabajadores en ejercicio o con motivo del trabajo*.

RIESGOS: se pueden entender a su vez en dos formas distintas. Por un lado pueden
definirse como aquelios elementos fisicos, quimico 0 mecanico presentes en el ambiente
laboral (tradicionalmente se les ha llamado factores o agentes). Por otro lado el RIESGO:
puede entenderse como la probabilidad de ser lesionado o dafiado por uno de esos agentes.
los riesgos se ven como elementos presentes en el proceso de trabajo, pero independientes

del trabajador™.

*IMSS, 1990. Op. cit.
“Trevifio, N., er. al.1994.0p.cit.
 Noriega. M., 1989. Op.cit.
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TRABAJADORES EXPUESTOS A RIESGOS DE TRABAJO: Se refiere al numero
promedio de trabajadores permanentes y eventuales bajo seguro de riesgos de trabajo
durante un periodo determinado. Los trabajadores permanentes expuestos se obtienen con
base a las determinaciones de la emision bimestral anticipada (E.B.A., tesoreria ) y la
poblacion eventual de los servicios de afiliacion. La informacion se publica anualmente en

la memoria estadistica del IMSS, en el capitulo relativo a la salud en el trabajo.
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ANEXO

Cuadro A.1. Distribuci6n de los tabajadores de la industria manufacturera de Naucalpan
por tamano de establecimiento, 1989.

Tamano Poblacion |Porcentaje

Taller 594 1.4
Pequeiia 1596 3.7
Mediana 10371 243
Grande 30187 70.6
Total 42748 100.0

Fuente: IMSS. SINDO, subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989

Cuadro A.2. Distribucion de los trabajadores en la industria manufacturera de Naucalpan
por clase de riesgo, 1989.

Clase Poblaci6n | Porcentaje
1 46 0.1
2 7512 17.6
3 13392 313
4 14932 34.9
5 6866 16.1
Total 42748 100.0

Fuente: IMSS. SINDO, subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

Cuadro A.3. Distribucion de los trabajadores de la industria manufacturera de Naucalpan
por sexo, 1989

Sexo Poblacién Porcentaje
Masculino 28066 65.7
Femenino 14551 34.0

Total 42748 99.7

*No datos 131
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Cuadro A.4. Distribucion de los trabajadores industria manufacturera de Naucalpan por
edad y sexo, 1989

Masculino Femenino
'Edad Poblacion | Porcentaje | Poblacién | Porcentaje
50 0 mas anos 1675 6.0 271 1.9
40 - 49 anos 3435 12.2 1085 g
30 - 39 anos 7010 25.0 3100 21.3
20 - 29 anos 12593 449 7431 51.1
Hasta 19 anos 3344 11.9 2659 18.3
Total 28066 100.0 14551 100.0

*No datos 14
Fuente: IMSS. SINDO, subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.5. Distribucion de los trabajadores en la industria Metalmecanica por tamafio
de establecimiento, 1989.

Tamarno No. de trabajadores (Porcentaje

Taller 128 1.8
Pequeiia 319 4.4
Mediana 1366 18.8
Grande 5441 75.0
Total 7254 100.0

Fuente: IMSS. SINDO, subdelegaciéon Naucalpan, Edo. de

México, 1989

Cuadro A.6. Poblacion de la industria Metalmecanica por sexo, 1989 .

*No datos 14

Sexo No. de trabajadores Porcentaje
Masculino 5319 73.3
Femenino 1921 26.5

Total 7240 99.8

Fuente: IMSS. SINDO, subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989.
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Cuadro A.7. Distribucion de los trabajadores en la industria Metalmecénica por edad vy
sexo, 1989.

Masculino Femenino

Edad No. de trab  |Porcentaje No. de trab [Porcentaje

50 o mas afos 377 T | 34 1.8
40 - 49 anos 757 14.2 127 6.6
30 - 39 afios 1349 25.4 421 21.9
20 - 29 afios 2233 42.0 1025 53.4
Hasta 19 anos 600 11.3 314 16.3
Total 5319 100.0 1921 100.0

*No datos : 14 trabajadores
Fuente: IMSS. SINDO, subdelegacién Naucalpan, Edo. de México, 1989

Cuadro A.8. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por clase de riesgo, 1989

Clase No. de casos Poblacion Tasa
5 850 6866 12.4
4 1563 14932 10.5
3 1179 13392 8.8
2 562 7512 ey
Total 4154 42702 9.7

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MTS5. Sudelegacién Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.9. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por tamafio de establecimiento, 1989

Tamano No. de casos Poblacion Tasa
Taller 60 594 10.1
Pequena 144 1596 9.0
Mediana 1177 10371 11.3
Grande 2773 30187 9.2
Total 4154 42748 9.7

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MTS. Sudelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989 .
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Cudro A.10. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por riesgo, 1989

Riesgo No. de casos Tasa
Acc de trab 3103 .5
Acc de tray 1021 2.4
Enf de trab 22 0.1
No datos 8
Total 4154 9.7

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Sudelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.11. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por incapacidad, 1989

Incapacidad No. de casos Porcentaje Tasa
Temporal 3860 93.1 90
No gener6 74 1.8 2
IPP<15% 56 1.4 1
IPP>15% 26 0.6 1

Otros 130 2l 3
Total 4146 100.0 97

Tasa por 1000 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Sudelegacién Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.12. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por sexo, 1989

Sexo No. de casos Poblacion Tasa
No datos 49 131
Masculino 2990 28066 10.7
Femenino 1115 14551 Tl
Total 4154 42748 9.7

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MTS5. Sudelegacién Naucalpan, Edo. de México,
1989
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Cuadro A.13. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de

Naucalpan por causa, 1989

Causa No. de casos Porcentaje Tasa

Golpe por objeto 1175 28.3 27
Por herramienta 0 maquinaria 892 21.9 21
Caida 558 13.4 13
Esfuerzo excesivo 396 9.3 9
De trafico 248 6.0 6
Sustancias, incendio y 236 S ) 6
envenenamiento

Cuerpo extrano en 0jo 184 4.4 4
Otros 465 11.2 11
Total 4154 100.0 97

Tasa por 1000 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MTS. Sudelegacion Naucalpan, Edo. de México,

1989

Cuadro A.14. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por clase de riesgo fisico, 1989

Riesgo fisico No. de casos | Porcentaje Tasa
Métodos, procedimientos 1978 47.6 46
peligrosos
Peligros publicos 848 20.4 20
Sin riesgos fisicos 466 11.2 11
Colocaciéon 342 8.2 8
Proteccion inadecuada 157 3.8 -
Def agentes 122 2.9 3
Otros 241 5.8 6
Total 4154 100.0 97

Tasa por 1000 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MTS. Sudelegacién Naucalpan, Edo. de México,

1989
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Cuadro A.15. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de

Naucalpan por acto inseguro, 1989

Actos No. de casos Porcentaje Tasa
Falla asegurar y prevenir 1941 46.7 45
No antencion base sustentacion 652 15.7 15
Sin acto inseguro 433 10.4 10
Acto inseguro de terceros 329 9 8
Colocar, mezclar 297 i | 7
Posicion, actitud peligrosa 211 5 5
No uso de equipo de prot. pers 106 2.6 2
Trabaja a velocidad insegura 76 1.8 2
Uso inadecuado de manos 43 1.0 1
Anular dispositivo 31 0.7 \
Otros 35 0.8 1
Total 4154 100.0 97

Tasa por 1000 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Sudelegacién Naucalpan, Edo. de México,

1989

Cuadro A.16. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de

Naucalpan por edad, 1989

Edad No. de casos Poblacion Tasa

50 o mas afios 219 1949 11.2
40 - 49 anos 401 4535 8.8
30 - 39 anos 903 10144 8.9
120 - 29 afios 2004 20094 10.0
‘Hasta 19 afios 620 6012 10.3
‘No datos 7

Total 4154 42734 9.7

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Sudelegacion Naucalpan

1989
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Cuadro A.17. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por edad y sexo, 1989

Masculino Femenino
Edad No. de Poblacién Tasa No. de Poblacion Tasa
casos casos
50 o mas 166 1675 9.9 48 271 17.7
anos
40 - 49 anos 308 3435 9.0 88 1085 8.1
30 - 39 arios 651 7010 9.3 239 3100 .1
20 - 29 afios 1429 12593 113 556 7431 y b
Hasta 19 afios 431 3344 12.9 182 2659 6.8
No datos 5 9 55.6 2 5 40.0
Total 2990 28066 10.7 1115 14551 (P
Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MTS. Sudelegacién Naucalpan, Edo. de
México, 1989
Cuadro A.18. Tasas de Accidentes Terminados de la industria manufacturera de
Naucalpan por diagnéstico clasificado por regién anatémica, 1989
Diagnéstico No. de casos Porcentaje Tasa
Cabeza 282 6.8 0.7
Extremidad superior 1350 2.7 3:2
Tronco 315 7.6 0.7
Extremidad inferior 462 |3 1.1
Otros no clasificados por region 1723 41.7 4.0
antomica
‘Total 4132 100.0 9.7

Tasa por 100

Fuente: IMSS. formato de registro MTS. Sudelegacion Naucalpan, Edo. de México,

1989

trabajadores
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Cuadro A.19. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica
por clase, 1989

Clase No de casos Poblacion Tasa
2 49 176 27.8
3 42 609 6.9
4 164 1524 10.8
5 545 4945 11.0
Total 800 7254 11.0

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.20. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica por
tamano, 1989

Tamano No de casos Poblacion Tasa
Taller 23 128 18.0
Pequena 29 319| 9.1
Mediana 204 1366 14.9
Grande 544 5441 10.0
Total 800 7254 11.0

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.21. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecénica por riesgo,
1989

Riesgo No de casos Tasa
Acc de trab 617 8.5
Acc de tray 176 2.4
Enf de trab 5 0.1
No datos 2 0.0|
Total 800 11.0

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,
1989 .
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Cuadro A.22. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica por
incapacidad, 1989

Incapacidad No de casos Porcentaje Tasa
Temporal 733 91.6 101
No generd 23 29 3
IPP<15% 14 1.8 2
IPP>15% 6 0.8 1
Otros 24 3.0 3
Total 800 100 110

Tasa por 1000 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.23. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecénica por sexo,
1989

Sexo No de casos Poblacion Tasa
No datos 12 14
Masculino 649 5319 12.2
Femenino 139 1921 72
Totales 800 7254 11.0

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A. 24. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica por
causa, 1989.

Causa No de casos Porcentaje Tasa

Golpe por objeto 237 29.6 33
Por herramienta 0 maquinaria 178 22.3 25
Esfuerzo excesivo 80 10.0 11
Caida 68 8.5 9
Cuerpo extrafio en 0jo 58 4.3 8
Acc por sust, inc. y 46 5.8 6
envenenamiento

De tréafico 44 5.5 6
Otros 89 Ji:l 12
Total 800 100.0 110

Tasa por 1000 trabajadores
Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989



Cuadro A.25. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica

por riesgo fisico, 1989

Riesgo fisico No de casos Porcentaje Tasa
Métodos, procedimientos 386 48.3 53
peligrosos
Peligros publicos 150 18.8 21
Sin riesgos fisicos 83 10.4 11
Colocacion 69 8.6 10
Proteccion inadecuada 47 5.9 6
Def agentes 21 2.6 3
Otros 44 5.5 6
Total 800 100.0 110

Tasa por 1000 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,

1989

Cuadro A.26. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecéanica por acto

inseguro, 1989

Actos No de casos Porcentaje Tasa
Falla asegurar y prevenir 393 49.1 54
No antenc base sustentacién 101 12.6 14
Sin acto inseguro 86 10.8 12
Colocar, mezclar 65 8.1 9
Acto inseguro de terceros 51 6.4 g
Posicion, actitud peligrosa 41 5.1 6
No uso de equipo de prot. pers 28 3.9 B
Trabaja a velocidad insegura 12 1.5 2
Anular dispositivo 8 1.0 1
Otros 15 1.9 2
Total 800 100.0 110

Tasa por 1000 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,

1989

124




Cuadro A.27. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica por edad,

1989

Edad No de casos Poblacion Tasa

50 o mas anos 40 411 9.7
40 - 49 afios 89 887 10.0
30 - 39 arios 166 1775 94
20 - 29 anos 392 3263 12.0
Hasta 19 anos 110 915 12.0
No datos 3

Total 800 7251 11.0

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,

1989

Cuadro A.28. Tasas de Accidentes Terminados de la industria Metalmecanica por
diagnostico clasificado por regién anatémica, 1989

Diagnéstico No. de | Porcentaje Tasa
casos
Cabeza 80 10.1 1l
Extremidad superior 281 35.3 3.9
Tronco 58 7.3 0.8
Extremidad inferior ) 9.7 1.1
Otros no clasificados por regién anatémica 300 370 4.1
Total 796 100.0 11.0

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de

México, 1989

125



Cuadro A.29. Tasas de Accidentes Terminados de la industria
Metalmecanica por edad y sexo, 1989

Masculino Femenino
Edad No de Poblacion Tasa No de Poblacion Tasa
casos casos

50 o mas anos 35 377 9.3 3 34 8.8
40 - 49 anos T 757 9.5 13 127 10.2
30 - 39 anos 139 1349 10.3 24 421 ST
20 - 29 anos 311 2233 13.9 79 1025 T
Hasta 19 anos 89 600 14.8 20 314 6.4
No datos 3 3 100.0 0 0

Total 649 5319 12.2 139 1921 7.2

Fuente: IMSS. formato de registro MT5. Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México,
1989

Cuadro A.30. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por enfermedad de trabajo y tipo de accidente, 1989.

Riesgo No de casos Tasa
Acc de trabajo 1359 4.6
Acc de trayecto 262 0.9
Enf de trabajo 1 0.0

Total 1731 5.9

Tasa por 100 trabajadores

*No datos

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.31. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por Incapacidad, 1989.

Incapacidad | No de casos Porcentaje Tasa
Temporal 1479 95.2 5.0
No genero 79 4.8 0.3
Total 1554 100.0 5.3

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacion Naucalpan, Edo.
de México, 1989
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Cuadro A.32. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por clase de riesgo, 1989.

Clase No de casos Poblacion Tasa
5 349 4724 7.4
4 713 10360 6.9
3 473 9088 5.2
2 196 5316 3.7
1 0 26

Total 1731 29514 5.9

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.33. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por tamario de establecimiento, 1989.

Tamaifio No de casos Poblacién Tasa
Taller 13 371 35
Pequena 56 941 6.0
Mediana 419 7016 6.0
Grande 1243 21186 5.9
Total 1731 29514 5.9

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.34. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por sexo, 1989.

Sexo No de casos Poblacién Tasa
Masculino 1349 19222 7.0
Femenino 382 10204 37

Total 1731 29426 5.9

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989
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Cuadro A.35. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por causa, 1989.

Causa No de casos Porcentaje Tasa
Golpe por objeto 454 27.0 1.5
Por herramienta 0 maquinaria 365 21.7 1.2
Esfuerzo excesivo 229 13.6 0.8
Cuerpo extrafio en 0jo 216 12.9 0.7
Caida 181 10.8 0.6
Sust incendio y envenenamiento 91 5.4 0.3
De trafico 29 1.7 0.1
Otros 116 6.9 0.4
Total 1681 100 87

Tasa por 100 trabajadores

* En Otros quedan incluidas las causas por violencia,efecto tardio,accidente por
proyectil,arma, sustancias, envenenamiento, intoxicacién obstruccién de vias
respiratorias,incendio y otras causas no especificadas.

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.36. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por riesgo fisico, 1989.

Riesgo fisico No de casos | Porcentaje Tasa
Métodos, procesos peligrosos 691 41.3 23
Proteccion inadecuada 257 15.4 0.9
Peligros publicos 232 13.9 0.8
Colocacion 219 Jasl 0.7
Def agentes 165 9.9 0.6
Sin riesgos fisicos 54 3.2 0.2
Otros 54 3.2 0.2
Total 1672 100.0 87

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México 1989
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Cuadro A.37. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por acto inseguro, 1989.

Actos No de casos Porcentaje | Tasa
Falla asegurar y prevenir 475 28.3 1.6
No antenc base sustentacion 285 17.0 1.0
No uso de equipo de prot. pers 201 12.0 0.7
Posicion, actitud peligrosa 189 11.3 0.6
Colocar, mezclar 162 9.7 0.5
ACtO Inseguro por terceros 153 9:1 0.5
Sin acto inseguro 88 3:3 0.3
Trabaja a velocidad insegura 81 4.8 0.3
Otros 42 2.5 0.1
Total 1676 100.0 57

Tasa por 100 trabajadores

* En otros est4 contemplado anular dispositivo, trabajo con equipo en movimiento, uso
inadecuado de equipo, uso inadecuado de manos, uso de equipo inseguro.

**% No datos 3

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.38. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por edad, 1989.

Edad No. de casos Poblacion Tasa
50 o mas afios 72 1262 AT
40 - 49 afios 163 2952 5.9
30 - 39 arios 400 6928 5.8
20 - 29 afios 838 13998 6.0
Hasta 19 afios 255 4365 5.8
Total 1728 29505 5.9

Tasa por 100 trabajadores

*No datos 9
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989
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Cuadro A.39. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por edad y sexo, 1989.

Masculino Femenino
Edad No. de | Poblacion Tasa No. de | Poblacién Tasa
casos casos

50 o0 mas afios 58 1080 5.4 14 180 7.8
40 - 49 afos 128 2214 5.8 35 729 4.8
30 - 39 anos 308 4725 6.5 92 2179 4.2
20 - 29 afios 668 8758 7.6 170 5194 3.3
Hasta 19 anos 184 2439 i 71 1919 3.7

Total 1346 19216 7.0 382 10201 3.7

Tasa por 100 trabajadores
*No datos 97

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacion Naucalpan,

Edo. de México, 1989

Cuadro A.40. Tasas de accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan por diagnostico clasificado en regién anatémica, 1989

Regién anatomica No de casos Porcentaje Tasa(100t)
Extremidad superior 365 4 1.2
Cabeza 260 15.5 0.9
Extremidad inferior 144 8.6 0.5
Tronco 138 8.2 0.5
Otros no clasificados por region 772 46.0 2.6
anatomica
Total 1679 100.0 5.7

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan,

Edo. de México, 1989
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Cuadro A.41. Tasas de los accidentes no reclamados de la industria Metalmecanica por
riesgo en las Clinicas 61 y 97, 1989.

Riesgo No de casos Tasa
Acc. de trabajo 268 5.3
Acc. de trayecto 54 1.1
No datos 24 0.5
Total 346 6.9

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacion Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.42. Tasas de los accidentes no reclamados de la industria Metalmecénica por
incapacidad en las Clinicas 61 y 97, 1989,

Incapacidad No de casos Porcentaje Tasa
Temporal 302 97.1 6.0
No gener6 9 2.9 0.2

Total 311 100.0 6.2

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.43. Tasas de los accidentes no reclamados de la industria Metalmecanica por
clase de riesgo en las Clinicas 61 y 97, 1989.

Clase No de casos Poblacién Tasa
2 6 105 a7
3 14 376 3.7
4 85 1121 7.6
5 241 3418 7.1
Total 346 5020 6.9

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989
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Cuadro A.47. Tasas de los accidentes no reclamados de la industria Metalmecéanica por
riesgo fisico en las Clinicas 61 y 97, 1989.

Riesgo fisico No de casos | Porcentaje| Tasa
Métodos, procesos peligrosos 138 40.7 2.7
Proteccion inadecuada 64 18.9 1.3
Peligros publicos 49 14.5 1.0
Colocacién 39 11.5 0.8
Def agentes 25 7.4 0.5
Sin riesgos fisicos 9 27 0.2
Otros 15 4.4 0.3
Total 339 100.0 6.8

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989

Cuadro A.48. Tasas de los accidentes no reclamados de la industria Metalmecanica por
actos en las Clinicas 61 y 97, 1989.

Actos No de casos | Porcentaje Tasa
Falla asegurar y prevenir 108 32.0 22
No antenc base sustentacion 60 17.8 12
No uso de equipo de prot. pers 56 16.6 1.1
Colocar, mezclar 33 9.8 0.7
Posicion, actitud peligrosa 27 8.0 0.5
Acto inseguro por terceros 24 1.1 0.5
Sin acto inseguro 14 4.1 0.3
Trabaja a velocidad insegura 10 3.0 0.2
Otros 6 1.8 0.1
Total 338 100.0 6.7

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8 UMF-61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo.
de México, 1989
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Cuadro A.52 Tasas de los accidentes no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan e industria Metalmecénica por tipo de incapacidad, 1989.

Naucalpan Metalmecanica
Incapacidad Tasa Tasa
Temporal 5.0 6.0
No generd 0.3 0.2

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México, 1989

Cuadro A.53 Tasas de los accidentes no reclamados de la industria manufacturera de

Naucalpan e industria Metalmecanica por clase de riesgo, 1989.

Naucalpan Metalmecanica RR
Clase Tasa Tasa
2 3.7 857 0.05
3 52 3.7 1.40
4 6.9 7.6 0.91
5 7.4 ol 1.05

Tasa por 100 trabajadores,

RR: Riesgo Relativo

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF - 61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México

.1989

Cuadro A.54 Tasas de los accidentes no reclamados de la industria manufacturera de

Naucalpan e industria Metalmecanica por riesgo fisico, 1989.

Naucalpan Metalmecanica
Riesgo fisico Tasa Porcentaje | Tasa | Porcentaje

Métodos, procedimientos peligrosos 2.3 41.3 4 40.7
Proteccion inadecuada 0.9 15.4 1.3 18.9
Peligros publicos 0.8 13.9 1.0 14.5
Colocacién 0.7 13.1 0.8 11.5
Def agentes 0.6 9.9 0.5 7.4
Sin riesgos fisicos 0.2 3.2 0.2 2.7
Otros 0.2 33 0.3 4.4

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF - 61 y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de México,

1989
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Cuadro A.57. Tasas de los accidentes no reclamados por fraccién en la industria
Metalmecénica de Naucalpan, 1989.

Fraccion Nombre No de casos | Poblacién | Tasa
3503 |[Muebles metélicos y accesorios 58 621 9.3
3505 |Envases de hojalata y lamina 4 44 9.1
3506 |Alambre y tela metilica 8 96 8.3
3510 |Otros metalicos maquinados 201 2488 8.1
3507  |Tratamiento térmico y galvanoplastia 19 240 7.9
3504  |Estructuras metalicas y tanques 3 53 5.7
3509 |Baterias de cocina y cubiertos 3 55 5.5
3502 |Cortinas, puertas y ventanas 14 364 3.8
3508 |Agujas, alfileres y cierres 14 376 3.7
3501 |Herramientas, articulos ferreteria y articulos 22 683 3.2

agricolas
Total 346 5020 6.9

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF-61y 97, Subdelegacién Naucalpan, Edo. de

México, 1989

Cuadro 24. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados de la industria
manufacturera de Naucalpan e industria Metalmecénica por causa, 1989.

Naucalpan Metalmecanica Razén de tasas
Causa Tasa Tasa Tasa Tasa Naucalpan | Metalmecénica
accidentes | accidentes |accidentes| accidentes
terminados no terminados no
reclamados reclamados

Golpe por objeto 26T Ve, 3.3 1.7 0.55 0.51
Por herramienta o 2.1 1.2 2.5 1.4 0.57 0.56
maquinaria
Cuerpo extrafio en ojo| 0.4 0.7 0.8 1.1 1.75 0.13
Esfuerzo excesivo 0.9 0.8 1%l 0.8 0.88 0.72
Caida 1.3 0.6 0.9 0.8 0.46 0.88
Sust incluyendo 0.6 0.3 0.6 0.5 0.50 0.83
envenenamiénto
De trafico ; 0.1 0.6 0.1 0.16 0.16
Otros i1 0.4 1.2 0.4 0.36 0.33

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .
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Cuadro 25. Tasas de los accidentes terminados y no reclamados de la industria manufacturera de
Naucalpan e industria Metalmecanica por actos inseguros, 1989.

Naucalpan Metalmecénica Razon de tasas
Actos Tasa Tasa Tasa Tasa Naucalpan | Metalmecanica
accidentes | accidentes | accidentes |accidentes no
terminados no terminados | reclamados
reclamados
Falla asegurar y 4.5 1.6 54 22 0.35 0.40
prevenir
No atencion a la base 1.5 1.0 1.4 12 0.66 0.85
de sustentacion
No uso de equipo de 0.3 0.7 0.4 1.1 2.33 2.75
prot. pers
Colocar, mezclar 0.7 0.5 0.9 0.7 0.71 0.77
Posicion, actitud 0.5 0.6 0.6 0.5 1.20 0.83
peligrosa
Acto inseguro por 0.8 0.5 0.7 0.5 0.62 0.71
terceros
Sin acto inseguro 1.0 0.3 1.2 0.3 0.30 0.25
Trabaja a velocidad 0.2 0.3 0.2 0.2 1.50 1.00
insegura
Otros 0.1 0.1 0.2 0.1 1.00 0.50

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .

Cuadro 25. Importancia de los accidentes no reclamados y terminados en la accidentabilidad
global en la industria manufacturera de Naucalpan segin actos inseguros, 1989.

Naucalpan
Actos Tasa Tasa Accidentabilidad
accidentes |accidentes no Global
terminados | reclamados (AG)
(AT) (ANT)
Falla asegurar y prevenir 4.5 1.6 6.1
No atencion a la base de sustentacién 1.5 1.0 A
No uso de equipo de prot. pers 0.3 0.7 1.0
Colocar, mezclar 0.7 0.5 1.2
Posicion, actitud peligrosa 0.5 0.6 1.1
Acto inseguro por terceros 0.8 0.5 1.3
Sin acto inseguro 1.0 0.3 e
Trabaja a velocidad insegura 0.2 0.3 0.5
Otros & 0.1 0.1 0.2

Tasa por 100 trabajadores

Fuente: IMSS. Formas de registro 4-30-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-3,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México 1989 .
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Cuadro 25. Importancia de los accidentes no reclamados y terminados en la
accidentabilidad global en la industria metalmecanica segin actos inseguros, 1989.

Metalmecénica
Actos Tasa Tasa Accidentabilidad
accidentes |accidentes no Global
terminados | reclamados (AG)
(AT) (ANT)
Falla asegurar y prevenir 54 2.2 7.6
No atencion a la base de sustentacion 1.4 1.2 2.6
No uso de equipo de prot. pers 0.4 1.1 15
Colocar, mezclar 0.9 0.7 1.6
Posicion, actitud peligrosa 0.6 0.5 1.1
Acto inseguro por terceros 0.7 0.5 1.2
Sin acto inseguro 1ol 0.3 ) e}
Trabaja a velocidad insegura 0.2 0.2 0.4
Otros 0.2 0.1 0.3

Tasa por 100 trabajadores
Fuente: IMSS. Formas de registro 4-20-8, UMF- 61 y 97, IMSS, Formato de registro MT-5,
Subdelegacion Naucalpan, Edo. de México : #89 .
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